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T-MON-225106/SECOT 3-1 LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

บทที ่3 

ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
3.1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลดีพีอี บริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตามท่ีไดรั้บความเห็นชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และส่ิงแวดลอ้ม ตามหนงัสือเลขท่ี ทส.1010.8/12762 ลงวนัท่ี 13 กนัยายน พ.ศ.2562 กาํหนดให้โรงงาน

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ ในระยะดาํเนินการ ไดแ้ก่ ดา้นมาตรการทัว่ไป 

คุณภาพอากาศ ระดบัเสียง คุณภาพนํ้ า การระบายนํ้ า การคมนาคมขนส่ง การจดัการของเสีย สังคม-เศรษฐกิจ 

อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การศึกษาดา้นอนัตรายร้ายแรง สุขภาพ และสุนทรียภาพและการท่องเท่ียว 

ซ่ึงทางโรงงานฯ ไดมี้การจดัการตามท่ีมาตรการฯ กาํหนดอยา่งเคร่งครัด  

ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโรงงานแอลดีพีอี 

ในระยะดาํเนินการ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม 

พ.ศ.2568 ซ่ึงดาํเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ในวนัท่ี 5 พฤศจิกายน พ.ศ.2568 ดงัแสดงในตารางท่ี 3.1-1 รูปท่ี 3.1-1 และภาคผนวก ข 

 
 
 



 

 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
                       บทท่ี 3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                             ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-2 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 ผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ  
  โรงงานแอลดพีอี ีของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
  ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโรงงาน 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
 
 
 
 
 
 

(1) ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย 
ครั้งที่ 1) ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม
ผาแดง อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ซึ่งจดัทาํ
โดยบริษทั คอนซลัแทนท ์ออฟ เทคโนโลย ีจาํกดั  
ที่ไดร้ับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูช้าํนาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
(คชก.) อยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) 
ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
สาขา 11 ตั้ งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผูช้าํนาญการ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)  

- บทที่ 3 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

(2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงถึงปัญหา
สิ่งแวดลอ้ม บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 ตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข
ปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และตอ้งปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
โดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลา 
การติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- หากผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม โรงงานจะดําเนินการปรับปรุง
แกไ้ขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และจะพิจารณา
ความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลา 
การติดตามตรวจสอบปัญหาต่อไป อยา่งไรก็ตาม 
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
ในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 
ไม่แสดงใหเ้ห็นถึงปัญหาสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  
 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-3 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใด  ๆก็ตามที่อาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 ตอ้งแจง้ให้
สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม
จ ังหวดัระยอง  การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบโดยเร็ว 
เพื่อสาํนกังานฯ จะไดใ้หค้วามร่วมมือในการแกไ้ข
ปัญหาดงักล่าว 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ควบคุมและปฏิบัติตามมาตรการ
อยา่งเคร่งครัด โดยจะทาํการแจง้ให้สาํนกังาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวดั
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบถึงเหตุการณ์ 
ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
โดยเร็ว พร้อมทั้งใหค้วามร่วมมือในการแกไ้ข 
อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึง
ธนัวาคม พ.ศ.2568 โรงงานไม่มีกิจกรรมหรือ
เหตุการณ์ใดที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 

 (4) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
สาขา 11 ตอ้งเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
โดยสรุปใหห้น่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอาํนาจอนุญาต
ตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจดัทาํรายงานผลการปฏิบตัิ
ตามมาตรการและความถี่ในการส่งรายงานผล
การปฏิบตัิตามมาตรการให้เป็นไปตามหลกัเกณฑ์
วิธีการที่กาํหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากร-
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่องหลกัเกณฑ์และ
วธิีการจดัทาํรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
ใหห้น่วยงานอนุญาตตามกฎหมายและหน่วยงาน
ที่เกี่ยวขอ้งทราบทุก 6 เดือน ซึ่งล่าสุดดาํเนินการ
ส่งเมื่อวนัที่ 31 กรกฎาคม พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.1 สาํเนาหนงัสือนาํส่ง
รายงานฯ ต่อหน่วยงานราชการ
ที่เกี่ยวขอ้ง ครั้งที่ 1/2568 ระหวา่ง
เดือนมกราคม  ถึงมิถุนายน   
พ.ศ.2568 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-4 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 

ที่กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งผูด้าํเนินการหรือผูข้ออนุญาต
จะต้องได้รับอนุญาตให้ดาํเนินโครงการหรือ
กิจการแลว้ พ.ศ.2561 และกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง 

    

 (5) ในกรณีที่บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 มีความจาํเป็นตอ้งเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มหรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ใหแ้ตกต่างไป
จากที่ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ตามที่คณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษทั พีทีที  
โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 แจง้ให้
หน่วยงานที่มีอาํนาจหนา้ที่ในการพิจารณาอนุมตัิ
หรืออนุญาตดาํเนินการ ดงันี้ 
1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า 
การแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าวไม่กระทบต่อ
สาระสําคัญของการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มในรายงานการประเมินผลกระทบ  
สิ่งแวดลอ้ม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อ
สิ่งแวดลอ้มมากกวา่ หรือเทียบเท่ามาตรการที่
กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มที่ผา่นการพิจารณาใหค้วามเห็นชอบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานยดึถือและปฏิบตัิตามมาตรการฯ อยา่ง
เคร่งครัด โดยล่าสุดโรงงานได้ขอขยายกาํลงั
การผลิตและติดตั้งหน่วยสนับสนุนการผลิต
เพิ่มเติม (ซึ่งปัจจุบนัยงัไม่ไดด้าํเนินการก่อสร้าง) 
โดยไดจ้ดัทาํรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ พร้อมมาตรการฯ ที่เกี่ยวขอ้ง แจง้ให้
หน่วยงานผูอ้นุญาตที่เกี่ยวขอ้งพิจารณาตามลาํดบั
ขั้นตอน ซึ่งปัจจุบนัได้รับความเห็นชอบจาก 
สผ. แล้ว ตามหนังสือที่ ทส 1010.8/12762  
ลงวนัที่ 13 กนัยายน พ.ศ.2562  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ก หนังสือเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผูช้าํนาญการ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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                      3-5 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 
 

จากคณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ แล้วให้
หน่วยงานที่มีอาํนาจอนุมตัิ หรืออนุญาตรับ 
จดแจง้การปรับปรุงแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่
กาํหนดไวใ้นกฎหมายนั้นๆ พร้อมกบัให้จดัทาํ
สําเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่รับ 
จดแจ้งไวส้่งให้สํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

2) หากหน่วยงานผูอ้นุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า  
การแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าวอาจกระทบต่อ
สาระสําคญัในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไวแ้ล้ว 
ใหห้น่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาต จดัส่งรายงาน
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้ม  เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการ
ผูช้าํนาญการฯ คณะที่เกี่ยวขอ้งพิจารณาให้ 
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง
และเมื่อโครงการไดร้ับอนุมตัิหรืออนุญาตให้มี
การเปลี่ยนแปลง ใหห้น่วยงานอนุมตัิหรืออนุญาต 
แจง้ผลการแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าวใหส้าํนกังาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้มทราบดว้ย 
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                      3-6 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และ

นาํเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด 

พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนาํเสนอ

ตวัอยา่งดงักล่าวในเชิงเปรียบเทียบกบัหน่วยอื่น

ของโครงการ โดยจดัทาํให้แลว้เสร็จก่อนเปิด

ดาํเนินโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- จากผลการประเมินความเสี่ยงดว้ยวิธี HAZOP ของ

โครงการครั้งล่าสุด (วนัที่ 2 กนัยายน พ.ศ.2565) 

พบว่า โครงการมีความเสี่ยงระดบัสูง ระดบัที่

ยอมรับได ้และระดบัเล็กนอ้ย เท่ากบั 0, 503 

และ 2,344 รายการ ตามลําดับ และจัดให้มี

แผนงานควบคุมความเสี่ยง 190 แผน พร้อมทั้ง

ยกตวัอยา่งกรณีผลกระทบสูงสุดเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการวิเคราะห์

ความเสี่ยง (HAZOP) 

(7) วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดาํเนินการ

ตรวจสอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน

และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ

โครงการ และแจง้หน่วยงานอนุญาตทราบอยา่งนอ้ย 

2 สัปดาห์ ก่อนดําเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง 

(Third Party) 

- ภายในพื้นที่
โครครงการ 

- บริษทั เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล 

เซอร์วิส  จาํกัด  และบริษัท  ซีคอท  จาํกัด   

เป็นหน่วยงานกลางที่ดําเนินการตรวจสอบ 

ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้มของโครงการ 

และโครงการได้แจ ้งแผนการดาํ เนินการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อ

นิคมอุตสาหกรรมผาแดงซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต

ทราบเรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.3 สําเนาหนังสือ

แจ้งแผนการตรวจวดัคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้มกบันิคมอุตสาหกรรม 

ผาแดง 
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                      3-7 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(8) เมื่อโครงการดาํเนินการผลิตเตม็กาํลงัการผลิตของ
เครื่องจกัร และมีสภาวะการผลิตคงตวั (Steady 

State) แลว้ พบวา่ อตัราการระบายสารมลพิษทาง

อากาศขา้งตน้มีค่านอ้ยกวา่ค่าที่ระบุไวใ้นรายงาน 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

สาขา 11 ตอ้งยึดถือค่าที่ต ํ่านั้นเป็นค่าควบคุม  

และแจง้ใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากร-

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มทราบ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- เมื่อโรงงานดาํเนินการไดร้ะยะหนึ่งจนระบบ 

มีความคงตวั และพบวา่อตัราการระบายสารมลพิษ

จากปล่องระบายอากาศมีค่านอ้ยกว่าที่กาํหนด 

โรงงานจะใช้ค่าอตัราการระบายที่มีค่าตํ่านั้น

เป็นค่าควบคุม โดยในช่วงที่ผ่านมาโรงงาน 

ยงัไม่ไดด้าํเนินการผลิตเตม็กาํลงัความสามารถ

ของเครื่องจกัร 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (9) หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
บริเวณพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ 

มีแนวโน้มเขา้ใกลค้่ามาตรฐานคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ โครงการจะตอ้งให้ความร่วมมือ

กับหน่วยงานที่ เ กี่ยวข้องดํา เ นินการแก้ไข

ผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวดัก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์

ในบรรยากาศบริเวณจุดตรวจวดัตามมาตรการ

ที่กาํหนดใน EIA ของโรงงานระหว่างวนัที่  

1-8 กรกฎาคม พ.ศ.2568 โครงการได้ดาํเนินการ

ตรวจสอบและวิเคราะห์ขอ้มูลแลว้ พบว่าไม่มี

แนวโน้มเขา้ใกลค้่ามาตรฐาน และไม่ไดม้ี

ผลกระทบอยา่งมีนยัสาํคญัจากกระบวนการผลิต

แต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล  

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 
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                      3-8 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(10) ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด
และผลการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในพื้นที่

โครงการมีแนวโนม้สูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัได้

ในช่วงการดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่าควบคุม

ที่กาํหนดไว ้ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุ

และทาํการเฝ้าระวงัเพื่อเตรียมความพร้อม 

ในการแกไ้ขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุป

รายละเอียดดงักล่าวไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น ชดัเจนดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้มีการตรวจติดตามและเฝ้าระวงั
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มภายในพื้นที่โรงงาน โดย

ทาํการสืบหาสาเหตุ หากพบวา่ผลการตรวจวดั

มีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดัได้ในช่วง

การดาํเนินการปกติที่ผ่านมา และสรุปรายละเอียด

ไวใ้นรายงานในส่วนของผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้มในแต่ละหวัขอ้ที่เกี่ยวขอ้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล  

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิด
ของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กาํหนดไว ้

ให้โครงการทาํการตรวจสอบหาสา เหตุ   

ทาํการแกไ้ข และทาํการตรวจวดัซํ้ าเพื่อยืนยนั

ประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้ งกาํหนด

มาตรการเพื่อป้องกนัการเกิดปัญหาในลกัษณะ

ดงักล่าว ใหค้รบถว้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่อง RTO

เมื่อวนัที่ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2568 มีค่าอยู่ใน

เกณฑค์วบคุมที่กาํหนดไวทุ้กรายการ 

- ไม่ มี ปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 
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LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 
(ต่อ) 

 

(12) กาํหนดให้มีการรายงานลกัษณะของกิจกรรม
ต่างๆ  ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวดั
คุณภาพอากาศ ขณะทาํการตรวจวดั 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในช่วงที่ดําเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
ไดม้ีการจดบนัทึกสภาพแวดลอ้มและลกัษณะ
ของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ 
จุดตรวจวดัแล้ว  โดยรายงานไวใ้นบทที่ 4  
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่ มี ปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 1 สภาพแวดลอ้ม
บริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
บริเวณทิศตะวนัออกของโรงงาน) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 2 สภาพแวดลอ้ม
บริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
บริเวณวดัหนองแฟบทกัขิณาราม) 

 (13) ให้ความร่วมมือในการเ ชื่อมโยงข้อมูลผล 
การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มแบบต่อเนื่อง 
(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยงั
ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
(Environmental Monitoring and Control Center : 
EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดร้ับความเห็นชอบจากสาํนกังานนิคม
อุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพุด) 
โครงการไม่เขา้ข่ายที่ตอ้งทาํการติดตั้งระบบ 
CEMs และการเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดั
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่องไปยงัศูนย ์
เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (EMC2) 
ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
อยา่งไรกต็าม โรงงานไดม้ีอาคารควบคุมส่วนกลาง
ของโรงงาน เพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าของโรงงาน
ก่อนปล่อยสู่รางระบายนํ้ าภายนอกโรงงาน 
ทั้งนี้นํ้ าทิ้งดงักล่าวถูกปล่อยผา่น COD Online 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ซึ่งไดด้าํเนินการ
เชื่อมต่อไปยงัศูนย ์EMC2 เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.4 หนังสือหารือ
เกี่ยวกบัการเชื่อมโยงขอ้มูลผล 
การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
แบบต่อเนื่องไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงั
และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
(EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย 

- ภาคผนวก ข.5 เอกสารการเชื่อมต่อ 
COD Online ของโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ 
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LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(14) กาํหนดให้โครงการแจง้การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิต

เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์

ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วง

ก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- ในระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 

มีกิจกรรมหยดุเดินเครื่องหรือกระบวนการผลิต 

ในระหวา่งวนัที่ 21-22 กรกฎาคม พ.ศ.2568 เพื่อ

ซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรอุปกรณ์ โดยโรงงานได้

แจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

ทราบ รวมไปถึงบริษทัใกล้เคียง และชุมชน

ทราบก่อนการดาํเนินการครบถว้น 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนังสือแจ้ง

กิจกรรมหยดุซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร 

และอุปกรณ์ประจาํปี   

 

 

(15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

ไดป้ระกาศให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุม

มลพิษ ดงันั้น โรงงานแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) สาขา 11  

ที่อยู่ในเขตควบคุมมลพิษนั้น ตอ้งดาํเนินการ

ตามแผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ

นั้น 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานใหค้วามร่วมมือในการดาํเนินงานตาม
แผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ

จงัหวดัระยองอยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบตัิตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขต

ควบคุมมลพิษ จงัหวดัระยอง 
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LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(16)ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้น

จากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิต

ลักษณะเดียวกันทั้ งในประเทศและต่างประเทศ 

โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ปีละ  

1 ครั้ง เพื่อนําข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและ

กาํหนดมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการให้ครบถว้น

สมบูรณ์ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการทบทวนเหตุการณ์
อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ

กิจการอุตสาหกรรมที่มีกระบวนการผลิต

ลักษณะเดียวกัน  เพื่อนํามาเป็นแนวทาง 

ในการป้องกันเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ 

ที่จะเกิดขึ้นจากโรงงาน เป็นประจาํทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .8  ตัวอย่ างการ

ทบทวนเห ตุก าร ณ์ อุบั ติ ภัย /

อุ บั ติ เ ห ตุ ที่ เ กิ ด ขึ้ น จ ากก า ร

ประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

ที่ มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 

ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 

 

 

 

 

(17)จัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อ 

นํามาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุใน 

การเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ

ของพนกังานประจาํปีในแต่ละพื้นที่ดาํเนินงาน 

โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายงุานของ

คนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความ

เชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสั

สิ่งคุกคามสุขภาพกบัฐานขอ้มูลสุขภาพดว้ย 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจดัทาํบนัทึกผลการตรวจสุขภาพ
ของพนกังานและเก็บรวบรวมเป็นฐานขอ้มูล

ไวใ้นโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์

สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจ

สุขภาพของพนักงานประจาํปีในแต่ละพื้นที่

ดําเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้ ง 

ระบุอายขุองคนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้น และ

วิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อ

เฝ้าระวงัการรับสัมผสัสิ่งคุกคามสุขภาพกับ

ฐานขอ้มูลสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานขอ้มูล

สุขภาพพนกังาน (User Training 

Presentation PTTGC-eHealth 

Book System) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

 

(18) กาํหนดให้มีการบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของพนกังาน

และผูร้ับเหมา (เฉพาะผูร้ับเหมารายเดือนที่ปฏิบตัิ

หน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจาํทุกวนั 

ซึ่งโครงการเป็นผูร้ับผิดชอบในการตรวจสุขภาพ

เท่านั้น โดยไม่รวมผูร้ับเหมาในช่วงที่มีการหยุด

การผลิตเพื่อดําเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักร 

และอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/ Turnaround))  

ในฐานขอ้มูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 

30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทาํงาน 

ยกเวน้ในกรณี ดงันี้ 
1) กรณีที่พนกังานหรือผูร้ับเหมาทาํงานกบัโครงการ

เป็นระยะเวลานอ้ยกวา่ 1 ปี ใหโ้ครงการมอบ
บันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและ
ผูร้ับเหมาเมื่อออกจากการทาํงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการใหโ้ครงการ
ส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมาให้กับผู ้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผูร้ับเหมารายต่อไป หากไม่มีผูว้า่จา้งรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผูร้ับเหมา
ทราบสิทธิในการขอบนัทึกขอ้มูลสุขภาพของ
ตนเองล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 3 เดือน ก่อนที่โครงการ
จะเลิกดาํเนินกิจการ 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจดัทาํบนัทึกผลการตรวจสุขภาพ
ของพนกังานและผูร้ับเหมาที่เขา้ข่ายเกณฑ์ที่

กาํหนดไว  ้และเก็บรวบรวมเป็นฐานข้อมูล 

ไวใ้นโรงงาน เพื่อใช้ประกอบการวิเคราะห์

สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการ

ตรวจสุขภาพประจาํปี โดยเก็บเป็นฐานขอ้มูล

ไวต้ามมาตรการกาํหนด  

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.9 ระบบฐานขอ้มูล

สุขภาพพนกังาน (User Training 

Presentation PTTGC-eHealth 

Book System)  
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T-M
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                      3-13 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

1. มาตรการทั่วไป 

(ต่อ) 

(19) กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์และกาํหนดมีการควบคุม
การดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มของ
หน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มาดาํเนินงาน
ให้กบัโครงการ เพื่อตรวจสอบความน่าเชื่อถือ
ของขอ้มูล ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและประเมิน
ห้องปฏิบ ัติการจะเป็นไปตามกระบวนการ
บริหารคู่คา้ (Supplier Management) เพื่อใหเ้กิด
ความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Govermance) 
ต่อทั้งโครงการและหน่วยงานกลาง 

- ภายในพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดค้ดัเลือกหอ้งปฏิบตัิการวิเคราะห์ที่จะมา
ตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม โดยกาํหนดคุณสมบตัิ
และรายละเอียดที่สาํคญัซึ่งหน่วยงานกลางตอ้ง
แสดงต่อโครงการเพื่อประกอบการพิจารณาคดัเลือก 
ได้แก่ ข้อมูลการขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์กบักรมโรงงานอุตสาหกรรม วิธีการ
เก็บตวัอยา่งและวิธีการวิเคราะห์ รายการเครื่องมือ
และอุปกรณ์ ขอ้มูลการสอบเทียบเครื่องมือ และ
ความสามารถในการตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
สาํหรับโครงการในกลุ่ม GC เพื่อใหโ้ครงการ
มัน่ใจไดว้า่หน่วยงานกลางมีความรู้ ความสามารถ
และมีศกัยภาพเพียงพอที่จะดาํเนินการได ้รวมทั้ง 
มีการระบุเงื่อนไขการพิจารณาจา้งอยา่งชดัเจน 
ใน TOR เพื่อใหเ้กิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารเกณฑ์
การคดัเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ และ
ควบคุมการดํา เ นินการด้าน
สิ่งแวดลอ้ม 

2. คุณภาพอากาศ 

 

(1) ควบคุมค่าความเข้มขน้ของก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX) และเอทิลีน (Ethylene) ที่ระบาย
จากหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน  
(RTO) และกาํหนดใหม้ีอตัราการระบายของสาร
จากปล่องของหน่วย RTO (ที่ความดนั 1 บรรยากาศ 
หรือ 760 มม.ปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
ที่สภาวะแหง้ ณ สภาวะจริงในขณะตรวจวดั) คือ 

- ปล่องระบาย
อากาศของ
หน่วยเผากาํจดั
ส า ร ร ะ เห ย
ไฮโดรคาร์บอน 
(RTO) 
 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง
ระบายอากาศ ปล่อง RTO ในระหว่างเดือน
กรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 ดาํเนินการ
ตรวจวดัในวนัที่ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2568 พบค่า
ความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
และเอทิลีน อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการฯ กาํหนด 
ซึ่งสรุปผลไดด้งันี้  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 
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              บทที ่3 
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T-M
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                      3-14 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1) อตัราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

ไม่เกิน 0.37 กรัม/วินาที และควบคุมค่าความ

เขม้ขน้ไม่เกิน 20 ppmv (37.6 mg/Nm3) 

2) อตัราการระบายเอทิลีน ไม่เกิน 0.28 กรัม/

วินาที และควบคุมค่าความเข้มข้นไม่เกิน 

25.0 ppmv (28.7 mg/Nm3) 

 1) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน มีค่าความ

เขม้ขน้เท่ากบั 0.91 ppm ณ สภาวะจริงใน 

ขณะตรวจวดั และมีอตัราการระบายเท่ากบั 

0.018 กรัม/วนิาที 

2) เอทิลีน มีค่าความเขม้ขน้นอ้ยกวา่ 0.01 ppm  

ณ สภาวะจริงในขณะตรวจวดั และมีอตัรา 

การระบายนอ้ยกวา่ 0.0001 กรัม/วนิาที 

  

(2) อากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer 

และ Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปน 

อยู่ส่งไปบําบัดที่หน่วยเผากําจัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) แลว้ระบายอากาศที่ผา่น

การบาํบดัแลว้ออกที่ปล่องของหน่วย RTO 

- หน่วยเผากาํจดั
สารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานไดน้าํอากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ 

Pellet Dryer และ Degassing Silo ที่อาจมี 

เอทิลีนปะปนอยู ่ส่งไปบาํบดัที่หน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) แลว้ระบาย

อากาศที่ผา่นการบาํบดัออกที่ปล่องของหน่วย 

RTO ซึ่งจากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

อากาศจากปล่อง RTO ในวนัที่ 3 กรกฎาคม

พ.ศ.2568 พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

(3) ในการซ่อมบาํรุงหน่วยเผากาํจ ัดสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณีที่หน่วย RTO 

ขดัขอ้งจะมีการระบายอากาศที่อาจมีเอทิลีนปะปน

ที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer และ 

Degassing Silo ออกทาง Emergency Bypass  

- หน่วยเผากาํจดั
สารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- กรณีที่หน่วย RTO ขดัขอ้ง โรงงานจะมีการระบาย

อากาศออกจากอุปกรณ์ Pellet Dryer และ 

Degassing Silo ที่อาจมีเอทิลีนปะปนออกทาง 

Emergency Bypass ไปยงัปล่องของหน่วย RTO 

เพื่อระบายออกสู่บรรยากาศ แต่หากไม่สามารถ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  
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                      3-15 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ไปยงัปล่องของหน่วย RTO เพื่อระบายออกสู่

บรรยากาศ โดยมีระยะเวลาในการระบายไดไ้ม่เกิน 

216 ชัว่โมง (9 วนั) หากไม่สามารถแกไ้ขและเริ่ม

เดินหน่วย RTO ไดภ้ายในระยะเวลา 216 ชัว่โมง 

ทางโรงงานจะตอ้งหยดุการผลิต ทั้งนี้ในช่วงที่มี

การหยดุซ่อมบาํรุงหน่วย RTO โครงการจะดาํเนินการ

เปลี่ยนเกรดการผลิต โดยจะทาํการผลิตเกรด

ผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณก๊าซเอทิลีนปล่อยออกสู่

บรรยากาศนอ้ยที่สุด และควบคุมค่าความเขม้ขน้

ของเอทิลีนให้มีค่าไม่เกิน 1,370 ส่วนในลา้นส่วน 

และค่าอตัราการระบายไม่เกิน 15.42 กรัม/วนิาที 

แกไ้ขและเริ่มเดินหน่วย RTO ไดภ้ายในเวลา 

216 ชัว่โมง โรงงานจะหยดุการผลิต เพื่อไม่ใหม้ี

การระบายอากาศที่มีเอทิลีนออกทาง Emergency 

bypass โดยระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม 

พ.ศ.2568 โรงงานมีการหยดุเดินเครื่องหน่วย 

RTO เมื่อวนัที่ 16, 21 กรกฎาคม วนัที่ 7, 14 

สิงหาคม  วันที่  18 กันยายน  และวันที่  25 

ธนัวาคม พ.ศ.2568 ซึ่งเป็นการหยดุเดินเครื่อง

ไม่เกิน 216 ชัว่โมง  

(4) จัดให้มีแผนการบาํรุงรักษาหน่วยเผากาํจ ัด 

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ให้อยู่ใน

สภาพดีเพื่อป้องกนัการขดัขอ้งของหน่วย RTO 

โดยจดัใหม้ีแผนตรวจสอบสภาพของระบบทุกปี 

และจดบนัทึกการทาํงานของระบบ RTO ตลอด

ระยะเวลาดาํเนินการ 

- หน่วยเผากาํจดั
สารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานได้จดัทาํแผนบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน
หน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

เพื่อป้องกนัการขดัขอ้งของหน่วย RTO และมี

แผนการตรวจสอบสภาพของระบบเป็นประจาํ

ทุกปี รวมทั้งมีการจดบนัทึกการทาํงานของ

ระบบ RTO ตลอดระยะเวลาดาํเนินการดว้ย

ระบบ DCS และการจดบนัทึกใน Log Sheet 

ของผูค้วบคุมของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของหน่วย RTO) 

- ภาคผนวก ข.11 แผนการบํารุ ง 

รักษาเชิงป้องกนั หน่วย RTO 

- ภาคผนวก ข.12 ตวัอยา่งบนัทึก

การทาํงานของระบบ RTO 
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                      3-16 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(5) จดัใหม้ีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของ

หน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

แบบต่อเนื่อง ดว้ยระบบ DCS ไดแ้ก่ Pressure Drop 

Control และ Temperature Control 

- หน่วยเผากาํจดั
สารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานจดัใหม้ีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO ดว้ยระบบ DCS โดยพิจารณา

จากการตรวจติดตามอุณหภูมิ (Temperature 

Control) ของเตาเผา (TI42115 TI42116 และ 

TI42117) ซึ่งจะควบคุมใหอ้ยูใ่นช่วง 780-900 

องศาเซลเซียส และอุณหภูมิของก๊าซที่ระบาย

ออกที่ปล่อง RTO (TI42122) ตอ้งไม่เกิน 250 

องศาเซลเซียส และมีการตรวจติดตามความดนัลด 

(Pressure Drop) ของหน่วย PDSHH42120 

และ PDSLL42120 โดยมีค่าที่กาํหนดไวค้ือ  

4 และ 1 kPa ตามลาํดบั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 3 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของหน่วย RTO) 

(6) จดัใหม้ีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของ

อุปกรณ์กรองฝุ่ น (Dust Filter) โดยพิจารณาจาก

ค่าความแตกต่างของความดัน (Differential 

Pressure) แบบต่อเนื่อง ดว้ยระบบ DCS 

- หน่วยเผากาํจดั
สารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานจดัใหม้ีการติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของอุปกรณ์กรองฝุ่ น ดว้ยระบบ DCS ซึ่งพิจารณา

จากค่าความแตกต่างของความดันแล ้ว   

โดยตรวจติดตามที่อุปกรณ์ PL42002, AB4201 

นอกจากนี้ยงัมีการตรวจติดตามความดันลด 

ที่อุปกรณ์ PDSH42003 และ PDSHH42003 

เป็นตน้ เพื่อใหแ้น่ใจวา่ระบบกรองฝุ่ นทาํงานได้

อยูใ่นเกณฑป์กติ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 4 หนา้จอ DCS 

ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ

ของ Dust Filter) 
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                      3-17 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(7) จดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุมการระบาย

มลพิษทางอากาศตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน

กบักรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผูค้วบคุมมลพิษ

ทางอากาศแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 หนงัสืออนุญาต

และขึ้นทะเบียนผูค้วบคุมระบบ

บาํบดัมลพิษ 

 (8) จัดให้มีแผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกัน และ

จดัเตรียมอุปกรณ์สํารองเพื่อให้หน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) สามารถ

ทาํงานไดอ้ยา่งเตม็ประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัทาํแผนบาํรุงรักษาเชิงป้องกนั
หน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

และจดัเตรียมอุปกรณ์สาํรองเพื่อใหห้น่วย RTO 

สามารถทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.11 แผนการบาํรุงรักษา

เชิงป้องกนัหน่วย RTO 

- ภาคผนวก ข.14 รายการอุปกรณ์

สาํรองที่เกี่ยวขอ้งกบัระบบ RTO 

 (9) จดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรียร์ะเหยที่คา้ง

อยู่ในกระบวนการผลิต (กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน)  

เพื่อนําไปเผาทําลายในหอเผา (ความดันสูง)  

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- หอเผาของ
โรงงานอีเทน 

แครกเกอร์ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่คา้งอยูใ่นกระบวนการผลิต (กรณีเกิด

เหตุฉุกเฉิน) และนําไปเผาทาํลายในหอเผา

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 5 ระบบรวบรวม

สารอินทรีย์ระเหย เพื่อนําไป 

เผาในหอเผาของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์) 

 (10)จดัใหม้ีระบบรวบรวมสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ที่ถูกระบายออกจากถงัเก็บกกัไอโซเดกเคน และ

ถงัเก็บโพรพิโอนิกอลัดีไฮด์ กรณีเกิด Boil Off 

หรือเมื่อความดนัภายในถงัสูงเกินค่าปกติ เพื่อ

นาํไปเผาทาํลายที่หอเผาความดนัตํ่าของโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ 

- หอ เผาของ
โรงงานอีเทน 

แครกเกอร์ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบรวบรวมสารอินทรีย์
ระเหยที่ถูกระบายออกจากถงัเก็บกกักรณีเกิด 

Boil Off หรือเมื่อความดนัภายในถงัสูงเกิน 

ค่าปกติ  เพื่อนําไปเผาทําลายที่หอเผาของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 6 จอแสดง

การรวบรวมสาร VOCs จาก

กระบวนการผลิตและถงัเก็บกกั

เพื่อนาํไปทาํลายที่หอเผา) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 7 หอเผาของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์) 
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                      3-18 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

 

(11)จดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกาํเนิดของโครงการ 
โดยให้ดาํเนินการตามแนวทางของ US. EPA. 
ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดให้
ดาํเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ที่เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี 
หลงัจากดาํเนินโครงการ หลงัจากนั้นให้ดาํเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํ VOCs emission inventory ของ
กระบวนการผลิตและอุปกรณ์/เครื่องจกัรต่างๆ 
พร้อมทั้งเสนอผลต่อ สผ. แลว้ เมื่อปี พ.ศ.2553 
และทบทวนขอ้มูลตามแผนงาน ในส่วนของ
การตรวจวดัการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดประเภท
ฟุ้ งกระจายไดด้าํเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง
แลว้ โดยจดัให้มีการตรวจวดัและรายงานต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวดั
การรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย
จากอุปกรณ์และการซ่อมแซม
อุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม 
(รว. 3/1) 

- ภาคผนวก ข.17 รายงานผลการ
ตรวจสอบการรั่ว (Leak) ของ 
สารอินทรียร์ะเหย 

 

 

 (12)จดัให้มีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงรักษาอุปกรณ์
และเครื่องจกัรในเชิงป้องกนัเพื่อลดโอกาสการรั่ว
ของสารต่างๆ รวมทั้งสารอินทรียร์ะเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงรักษา
อุปกรณ์และเครื่องจกัรในเชิงป้องกัน เพื่อลด
โอกาสการรั่วของสารต่างๆ รวมทั้งสารอินทรีย์
ระเหย และดาํเนินการตามแผนดงักล่าวอย่าง
สมํ่าเสมอตามกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษา
เ ชิ ง ป้ อ ง ก ัน  ( P r e v e n t i v e  
Maintenance) ของอุปกรณ์และ
เครื่องจกัร  

(13)จดัใหม้ีแผนการตรวจสอบการรั่วไหลของสารเคมี
และสารอินทรียร์ะเหยต่างๆ บริเวณถงัเก็บกัก
และระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีแผนการตรวจสอบการรั่วไหล
ของสารเคมีและสารอินทรียร์ะเหยบริเวณ 
ถงัเก็บกกัและระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้ง และ
จดัทาํรายงานผลการตรวจสอบการรั่ว (Leak) 
ของสารอินทรีย์ระเหย เสนอต่อหน่วยงาน 
กาํกบัดูแล ปีละ 2 ครั้ง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.15 ผลการตรวจวดั
การรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย
จากอุปกรณ์และการซ่อมแซม
อุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม 
(รว. 3/1) 

- ภาคผนวก ข.17 รายงานผลการ
ตรวจสอบการรั่ว (Leak) ของ 
สารอินทรียร์ะเหย 
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                      3-19 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

2. คุณภาพอากาศ 

(ต่อ) 

(14)สร้างจิตสาํนึก (Awareness) เกี่ยวกบัสารอินทรีย์

ระเหยใหก้บัพนกังาน เช่น 

1) ประชาสมัพนัธ์เกี่ยวกบัอนัตรายจากการรั่วไหล

หรือรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย 

2) สนบัสนุนใหพ้นกังานเสนอแนะและสามารถ

ลดสภาพเสี่ยงของจุดที่มีโอกาสเกิดการรั่วไหล

หรือรั่วซึมของสารอินทรียร์ะเหย 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดักิจกรรมสร้างจิตสํานึกเกี่ยวกบั
สารอินท รีย ์ระ เหยให้ก ับพนักงาน  เช่น   

การประชาสัมพนัธ์ใหค้วามรู้เกี่ยวกบัที่มาของ

สารอินทรียร์ะเหยและผลกระทบต่อสุขภาพ 

และส่งเสริมให้พนกังานมีส่วนร่วมในการลด

สภาพเสี่ยงของการปฏิบตัิงานดว้ย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.18 เอกสารการสร้าง

จิตสาํนึกเกี่ยวกบัสารอินทรียร์ะเหย

ใหก้บัพนกังาน 

3. ระดบัเสียง (1) กาํหนดใหร้ะดบัเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษทัฯ 

ตอ้งไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการติดตามตรวจสอบระดบัเสียง
บริเวณริมรั้วของโรงงาน ในระหว่างวนัที่ 1-8 

กรกฎาคม พ.ศ.2568 พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่

กาํหนด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง ใบรับรองผล 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอ้ม 

 (2) กําหนดให้มีการดูแลบํารุงรักษา (Preventive 

Maintenance) ตามแผนบาํรุงรักษาเครื่องจกัร 

เพื่อลดเสียงดงัที่อาจเกิดขึ้นจากการดาํเนินงาน

ของเครื่องจกัรที่เสื่อมสภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนการบาํรุงรักษาเครื่องจกัร  

(Preventive Maintenance) และดาํเนินการตาม

แผนที่กาํหนดไวอ้ยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 16  แผนบํา รุง 

รักษาเชิงป้องกัน  (Preventive 

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-20 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า (1) กาํหนดใหม้ีการจดัการนํ้าเสียของโครงการ ดงันี้ 
1) รวบรวมนํ้ าทิ้งจากส่วนทาํเมด็พลาสติกประมาณ 

240 ลบ.ม./วนั ไปบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียด
ก่อนระบายไปยงั Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนั
และปรับค่า pH ก่อนระบายลงบ่อพกันํ้ าทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. ของโรงงาน กรณีที่คุณภาพ
นํ้ าทิ้งผ่านเกณฑ์โครงการจะส่งไปยงับ่อพกั
นํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

2) ระบายนํ้าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ประมาณ 416.40 
ลบ.ม./วนั กรณีที่คุณภาพนํ้ าทิ้งผ่านเกณฑ์
โครงการจะส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

3) นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงานประมาณ 2.60  
ลบ.ม./วนั จะถูกส่งไปบดัเบื้องตน้ที่ถงับาํบดั
นํ้ าเสียสําเร็จรูป ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง
ขนาด 260 ลบ.ม. กรณีที่คุณภาพนํ้ าผ่านเกณฑ ์
โครงการจะส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
 
 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
 
 
- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

 
- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าทิ้งจากส่วนทาํเม็ดพลาสติก
โดยผ่านตะแกรงละเอียดก่อนระบายไปยงั  
Oil Separator เพื่อแยกนํ้ ามนัและปรับค่า pH 
นํ้ า ทิ้ง ที่ผ่าน เกณฑ์โครงการจะส่งไปย ัง  
บ่อพกันํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
 
- โรงงานได้ระบายนํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ที่
ผ่านเกณฑ์ลงสู่บ่อพักนํ้ าทิ้งภายหลังบําบัด 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
โดยไม่ได้ปล่อยออกสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก
โดยตรงแต่อยา่งใด 

- โรงงานได้จัดให้มีถังบาํบัดนํ้ าเสียสําเร็จรูป
เพื่อบําบัดนํ้ าเสียจากอาคารสํานักงานก่อน 
เมื่อคุณภาพผ่านเกณฑ์จะระบายไปยงับ่อพกั
นํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
 
 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 8 จุดบําบัด
ดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบาย
ไปยงั Oil Separator) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 9 Oil Separator) 
 
 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 10 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์) 

 
 
 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 11 ถังบาํบัด
นํ้ าเสียสาํเร็จรูป เพื่อบาํบดันํ้ าเสีย
จากอาคารสาํนกังาน) 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-21 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

4) รวบรวมนํ้าดบัเพลิงจากระบบม่านนํ้าดบัเพลิง
ไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง ขนาด 260 ลบ.ม. เพื่อตรวจสอบ
คุณภาพ หากตรวจสอบพบการปนเปื้อนจะ
ส่งไปบาํบดัที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน
อีเทนแครกเกอร์ หากไม่พบการปนเปื้อนจะ
ส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final 
Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดอ้อกแบบใหม้ีระบบรวบรวมนํ้าดบัเพลิง
จากระบบม่านนํ้ าดับเพลิงไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง 
ขนาด  260 ลบ .ม .  เพื่อตรวจสอบคุณภาพ  
หากตรวจสอบพบการปนเปื้อนจะส่งไปบาํบดั
ที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
หากไม่พบการปนเปื้อนจะส่งต่อไปยงับ่อพกั
นํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) จดัให้มีบ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม.  เพื่อเก็บพกั
นํ้าทิ้งจากพนกังาน กระบวนการผลิต นํ้าฝนปนเปื้อน 
15 นาทีแรก และนํ้ าทิ้งจากการดบัเพลิงในกรณี
ฉุกเฉิน ก่อนส่งนํ้ าทิ้งที่ผา่นเกณฑด์ว้ยระบบลาํเลียง
ไปบ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั (Final Check Basin) 
ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป โดยกาํหนดให้
มีการเก็บตัวอย่างโดยพนักงานของโครงการ 
(Internal Check) บริเวณบ่อพกันํ้ าทิ้ง ขนาด 260 
ลบ.ม. สปัดาห์ละ 1 ครั้ง ดงันี้ 
1) ค่าซีโอดี (COD) 
2) ค่าบีโอดี (BOD5) 
3) ปริมาณของแขง็ละลายนํ้าได ้(TDS) 
4) ปริมาณของแขง็แขวนลอย (SS) 
5) นํ้ามนัและไขมนั (Oil&Grease) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีบ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
เพื่อเกบ็พกันํ้าทิ้งจากพนกังาน กระบวนการผลิต 
นํ้ าฝนปนเปื้อน และนํ้ าทิ้งจากการดบัเพลิง 
ในกรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน ก่อนรวบรวม 
นํ้ าทิ้งที่ผ่านเกณฑ์ดว้ยระบบลาํเลียงระบายลง
บ่อพกันํ้ าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงาน 
อีเทน-แครกเกอร์ และมีการตรวจวดั (Internal 
Check) คุณภาพนํ้ า บริเวณบ่อพกันํ้ าทิ้ง ขนาด 
260 ลบ.ม. สัปดาห์ละ 1 ครั้ง เพื่อเป็นขอ้มูลใน
การควบคุมคุณภาพนํ้าของโรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

 
 
 
 
 

- ภาคผนวก ข.19 ตัวอย่างผล 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้ าบริเวณ 
บ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 
โดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

 
 

 
 
 
 

  



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-22 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

(3) ติดตั้ งระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง 

ได้แก่ COD Online และ pH Online บริเวณ 

บ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด  260 ลบ .ม .  เพื่อตรวจวดั

คุณภาพนํ้าทิ้งก่อนส่งไปบ่อพกันํ้าทิ้งภายหลงับาํบดั 

(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

โดยกาํหนดค่าเฝ้าระวงัของระบบตรวจวดัคุณภาพนํ้ า

แบบต่อเนื่อง (COD Online) ไวท้ี่ 80 มิลลิกรัม/ลิตร 

หากนํ้ าเสียมีค่า COD สูงกว่า 80 มิลลิกรัม/ลิตร 

โครงการจะทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ และ 

ทาํการแก้ไขให้มีค่าอยู่ในค่าเฝ้าระวงัที่กาํหนด

หากทาํการแกไ้ขแลว้พบวา่ค่า COD ยงัไม่ลดลง 

และมีแนวโนม้สูงขึ้นเขา้ใกล ้120 มิลลิกรัม/ลิตร 

โครงการจะส่งนํ้ าทิ้งของโครงการไปบาํบดัยงั

ต ้นทางของระบบบาํบดันํ้ า เสียของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้ งระบบตรวจวดั
คุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง (COD Online และ 

pH Online) บริเวณบ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. 

เพื่อตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งแล้ว โดยปัจจุบัน

โรงงานได้ดาํเนินการระบายนํ้ าทิ้งลงบ่อพกั 

นํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทน 

แครกเกอร์ แต่หากพบค่าคุณภาพนํ้ าทิ้งไม่ได้

ตามมาตรฐานที่กาํหนดจะดาํเนินการส่งนํ้ าทิ้ง

ไปบําบัดที่ระบบบําบัดนํ้ าเสียของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุมการ

ส่งนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 

LDPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 13 COD Online) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 14  pH Online) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 15 หน้าจอ 

DCS ของ COD Online ที่แสดง

ค่าเฝ้าระวงัไวท้ี่ 80 มิลลิกรัม/

ลิตร) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-23 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

(4) ควบคุมคุณภาพนํ้ าทิ้งในบ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 
ลบ.ม. ก่อนส่งไปบ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์
ให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กาํหนด กรณีที่คุณภาพ
นํ้าทิ้งไม่ไดคุ้ณภาพตามเกณฑท์ี่กาํหนด โครงการ
จะส่งนํ้าทิ้งของโครงการไปบาํบดัยงัตน้ทางของ
ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่
โรงงาน 
 

- โรงงานไดด้าํเนินตรวจสอบควบคุมคุณภาพนํ้ าทิ้ง
ก่อนระบายนํ้ าทิ้งลงบ่อพกันํ้ าทิ้งภายหลงับาํบดั 
(Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
โดยผลการตรวจวดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม 
ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 พบวา่มีค่าอยูใ่นเกณฑท์ี่
มาตรฐานกาํหนดทุกพารามิเตอร์ แต่หากพบ
ค่าคุณภาพนํ้ าทิ้งไม่ไดต้ามมาตรฐานที่กาํหนด
จะดาํเนินการส่งนํ้ าทิ้งของโรงงานไปบาํบดัยงั
ต้นทางของระบบบาํบัดนํ้ าเสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.20 การควบคุมการ
ส่งนํ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
LDPE 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้าทิ้ง
ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

 

(5) ติดตั้ง Conductivity Online ที่บริเวณท่อส่งกลบั
นํ้ าหล่อเยน็โดยตั้งค่าแจง้เตือน (Alarm) ไวท้ี่ 
2,000 ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร (TDS เท่ากบั 
1,400 มิลลิกรัม/ลิตร) หากผลการตรวจวดัมีค่าสูง
ถึงค่าแจง้เตือนจะทาํการปรับปรุงคุณภาพนํ้ าใน
ระบบหล่อเยน็ โดยทาํการตรวจสอบพารามิเตอร์
อื่นๆ ในนํ้ าหล่อเยน็ (เวลาที่ใช้ในการทดสอบ
ค่าพารามิเตอร์มีระยะเวลา 1 วนั) ดงันี้ 
* กรณีที่พารามิเตอร์อื่นในนํ้ าหล่อเย็นไม่เกิน 
ค่าควบคุม โครงการจะทาํการเฝ้าระวงัโดยจะยงั
ไม่ไดม้ีการจดัการแต่อยา่งใด 

- ท่ อ ส่ งกลับ
นํ้ าหล่อเย็น
ของโครงการ 

- โรงงานได้ดําเนินการติดตั้ งระบบตรวจวดั
คุณภาพนํ้ าแบบต่อเนื่อง Conductivity Online 
ที่บริเวณท่อส่งกลบันํ้ าหล่อเยน็ เพื่อตรวจวดั
คุณภาพนํ้ าทิ้งแลว้ หากผลการตรวจวดัมีค่าสูง
ถึงค่าแจง้เตือนจะทาํการปรับปรุงคุณภาพนํ้ า
ในระบบหล่อเยน็ตามมาตรการฯ กาํหนดทนัที 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .21 ตัวอย่างผล 
การตรวจวดัคุณภาพนํ้ าบริเวณ
ระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 16 Conductivity 
Online บริเวณท่อส่งกลับนํ้ า
หล่อเยน็) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 17 หนา้จอ DCS 
ของ Conductivity Online) 
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                      3-24 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

* กรณีที่พารามิเตอร์ อื่นในนํ้ าหล่อเย็นเกิน 
ค่าควบคุม โครงการจะทาํการเพิ่มการระบาย
นํ้ า ทิ้งจากระบบหล่อเย็นเพื่อควบคุมให้
พารามิเตอร์นั้นอยูใ่นค่าควบคุม 

* เมื่อค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000 ไมโครซีเมนต/์ 
เซนติเมตร (TDS เท่ากบั 2,100 มิลลิกรัม/ลิตร) 
โครงการจะทาํการแจง้โรงงานอีเทนแครกเกอร์
เพื่อส่งนํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็เขา้ไปบาํบดั 
ที่ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ 

โครงการทาํการเกบ็ตวัอยา่งนํ้าทิ้งจากหอหล่อเยน็
ที่บริเวณท่อส่งกลับนํ้ าหล่อเย็นเพื่อตรวจวดั
พารามิเตอร์อื่นๆ ทุกวนัจนัทร์ถึงศุกร์ ไดแ้ก่ pH, 
Conductivity, Total Hardness, Ca Hardness, TDS, 
T-ALK, Chloride, Sulphate, Silica, Turbidity และ 
Total Iron กรณีที่คุณภาพนํ้ าดงักล่าวอยูใ่นเกณฑ ์
โครงการจะส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้งของโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์ ทั้งนี้หากค่าคุณภาพนํ้าไม่เป็นไป
ตามเกณฑ์ที่กาํหนด โครงการจะแจ้งโรงงาน 
อีเทนแครกเกอร์เพื่อส่งนํ้ าทิ้งเขา้ระบบบาํบัด 
นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

 และหากค่า Conductivity มีค่าสูงถึง 3,000  
ไมโครซีเมนต์/เซนติเมตร โรงงานจะทาํการ
แจง้โรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อส่งนํ้ าทิ้งเขา้
ไปบาํบดัที่ตน้ทางของระบบบาํบดันํ้ าเสียของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป 
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                      3-25 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

4. คุณภาพนํ้า  
(ต่อ) 

(6) จดัให้มีการดูแลและซ่อมบาํรุงถงับาํบดันํ้ าเสีย

สําเร็จรูปตามแผนงานบาํรุงรักษาเชิงป้องกัน 

ตามคาํแนะนาํในคู่มือของผูผ้ลิตถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีการดูแลและซ่อมบาํรุงถงับาํบดั
นํ้ า เ สียสํา เ ร็จรูปเป็นประจําทุกเดือนตาม

คาํแนะนําในคู่มือของผูผ้ลิตถงับาํบดันํ้ าเสีย

สาํเร็จรูป เช่น ตรวจและทาํความสะอาดเครื่อง

ทาํอากาศทุกๆ 3 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.22 แผนการซ่อม

บาํรุงถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูป 

(7) รวบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น นํ้ าฝน 

ที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบและถงัเก็บกกั

สารเคมี เป็นตน้) ในช่วง 15 นาทีแรก ปริมาณ 

24.96 ลบ.ม./ครั้ง เขา้สู่ Oil Separator ของโรงงาน

แอลดีพีอี ขนาด 41.54 ลบ.ม. ก่อนส่งไปยงั 

บ่อพกันํ้ าทิ้งขนาด 260 ลบ.ม. และประสานงาน

กับโรงงานอีเทนแครกเกอร์ในการเปิดวาล์ว 

ที่จะส่งนํ้าทิ้งไปบาํบดัยงัระบบนํ้ าเสียของโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ 

- พื้นที่ที่มี
โอกาสทาํให้

นํ้ าฝน

ปนเปื้อน 

- โรงงานไดร้วบรวมนํ้ าฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 

(เช่น นํ้ าฝนที่ตกในบริเวณที่ตั้งของเครื่องสูบ

หรือถงัเกบ็กกัสารเคมี เป็นตน้) ในช่วง 15 นาที

แรก เขา้สู่ Oil Separator ก่อนส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง

ขนาด 260 ลบ.ม. และส่งไปบาํบดัที่ระบบบาํบดั

นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ต่อไป  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 12 บ่อพกันํ้ าทิ้ง

ขนาด 260 ลูกบาศกเ์มตร) 

(8) หากระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ไม่สามารถรับนํ้าเสียได ้โครงการจะหยดุส่งนํ้ าเสีย

ไปที่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

และเรียกรถมาสูบนํ้าเพื่อนาํไปบาํบดัต่อไป 

- บ่อพกันํ้ าทิ้ง
ภายในพื้นที่

โรงงาน 

- ในระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568

ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ยงัสามารถรองรับนํ้าเสียของโรงงานได ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 
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                      3-26 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

5. การระบายนํา้ (1) จดัใหม้ีรางระบายนํ้ าฝนภายในโรงงานแยกออกจาก

ระบบระบายนํ้าเสียอยา่งชดัเจน 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานจดัใหม้ีรางระบายนํ้ าฝนภายในโรงงาน
แยกออกจากระบบระบายนํ้าเสียอยา่งชดัเจน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 18 รางระบาย

นํ้าฝนในพื้นที่โรงงาน) 

(2) ระบายนํ้ าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน (เช่น นํ้ าฝน

ที่ตกในบริเวณพื้นที่หลงัคาของอาคารต่าง  ๆเป็นตน้) 

ลงสู่รางระบายนํ้ าฝนของโรงงานก่อนระบายลงสู่

รางระบายของนิคมฯ ต่อไป 

- พื้นที่โรงงาน - โรงงานทาํการระบายนํ้ าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 

ลงสู่รางระบายนํ้ าฝนของโรงงานก่อนระบาย

ลงสู่รางระบายของนิคมฯ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

6. การคมนาคม
ขนส่ง 

(1) ร่วมมือกบันิคมฯ กวดขนัให้พนักงานขบัรถใช้

ความระมดัระวงัและปฏิบตัิตามกฎจราจรอยา่ง

เคร่งครัด 

- พื้นที่โรงงาน
และพื้นที่

นิคมฯ 

- โรงงานให้ความร่วมมือกบันิคมฯ กวดขนัให้

พนกังานขบัรถใชค้วามระมดัระวงัและปฏิบตัิ

ตามกฎจราจรอยา่งเคร่งครัด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(2) ในช่วงเชา้ - เยน็ ซึ่งเป็นชัว่โมงเร่งด่วน (7.30-

8.30 น. และ 16.30-17.30 น.) โรงงานตอ้งจดั 

ให้มีเจา้หน้าที่ช่วยอํานวยความสะดวกและ 

จดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้ออกจาก

พื้นที่โรงงาน 

- ทางเขา้-
ออกพื้นที่

โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้ มี เจ้าหน้า ที่คอยอํานวย 

ความสะดวกและจดัระเบียบการจราจรบริเวณ

ทางเข้า-ออกจากพื้นที่โครงการ โดยเฉพาะ

ในช่วงเชา้-เยน็ ซึ่งเป็นชัว่โมงเร่งด่วน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 19 เจา้หนา้ที่

คอยอาํนวยความสะดวกบริเวณ

ทางเขา้-ออก) 

(3) การคดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global 

Positioning System (GPS) และระบบควบคุม

ความเร็วรถ 

- รถขนส่ง 

ของโครงการ 

- โรงงานไดค้ดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ 

Global Positioning System (GPS) และระบบ

ควบคุมความเร็วรถ พร้อมระบุไวใ้นสัญญาจา้ง 

ผูข้นส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) และ

ระบบควบคุมความเร็วของรถ

ขนส่ง 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 

(4) กําหนดให้มีการจัดทาํคู่มือการปฏิบัติงานใน 

การขนส่งและการขนถ่าย คู่มือการระงบัอุบตัิภยั

จากวตัถุอนัตราย เพื่อใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิใหก้บั

พนักงานขบัรถขนส่งสารเคมี พร้อมมาตรการ

ตรวจสอบดา้นความปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน 

และแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินไวอ้ยา่งชดัเจน 

- ภายในพื้นที่
โรงงานและ

รถขนส่ง

ของโครงการ 

- โรงงานไดจ้ดัทาํคู่มือการปฏิบตัิงานในการขนส่ง
และการขนถ่าย คู่มือการระงบัอุบตัิภยัจากวตัถุ

อนัตราย พร้อมมาตรการตรวจสอบดา้นความ

ปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบตัิการ

ภาวะฉุกเฉิน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.24 ขั้นตอนการ

ปฏิบัติงานการควบคุมความ

ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมี 

โดย Tank Car 

(5) ควบคุมนํ้าหนกัรถบรรทุกใหอ้ยูใ่นเกณฑท์ี่กฎหมาย

กาํหนด 

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานได้มีการควบคุมนํ้ าหนักรถบรรทุก 

ใหอ้ยูใ่นเกณฑท์ี่กฎหมายกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.25 เอกสารการ

ควบคุมนํ้าหนกัรถบรรทุก 

 

(6) ตรวจสอบสภาพเครื่องยนต์รถทุกครั้งตามคู่มือ

การบาํรุงรักษารถตลอดอายกุารใชง้าน 

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานไดม้ีการดาํเนินการตรวจสภาพรถยนต์
ทุกครั้งก่อนใช้งาน และได้มีการจดัทาํคู่มือ

การบาํรุงรักษารถตลอดอายุการใช้งานเพื่อ

เป็นแนวทางในการปฏิบตัิงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.26 ตวัอยา่งบนัทึก

การตรวจสอบสภาพรถของ 

รถขนส่งของโครงการ 

(7) กาํหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการ

หลีกเลี่ยงการขบัขี่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมและ

ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วงชัว่โมง

เร่งด่วนของวนัทาํการ ระหวา่งเวลา 7.00-8.00 น. 

และ 16.30-17.30 น. และจาํกดัความเร็วสูงสุด

ของยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ใหเ้กินเกณฑ ์

- ถนนภายใน
นิคมฯ 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตวัเร่งปฏิกิริยาใหข้บัรถดว้ยความระมดัระวงั 

หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงชั่วโมงเร่งด่วน 

(07.00-08.00 น. และ 16.30-17.30 น.) และ

จาํก ัดความเร็วในการขบัขี่ภายในนิคมฯ 

ไม่ให้ เ กิน เกณฑ์ ที่กาํหนดในประกาศ   

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 20 ป้ายจาํกดั

ความเร็วภายในโรงงานไม่เกิน 

20 กม./ชม.) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 21 ป้ายจาํกดั

ความเร็วของรถขนส่งสารเคมี

ภายในนิคม ไม่เกิน 60 กม./ชม.) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

6. การคมนาคม
ขนส่ง (ต่อ) 

ที่กําหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม

การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ

อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ 

 การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ที่ 68/2557 คือไม่ใหเ้กิน 40 กม./ชม. (รถบรรทุก

อุปกรณ์พิเศษ) 60 กม./ชม. (รถเครนและ

รถบรรทุกวตัถุอนัตราย) และภายในโรงงาน

ไม่ใหเ้กิน 20 กม./ชม.          

  

(8) หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น 

ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน เป็นตน้ รวมทั้งหลีกเลี่ยง

เส้นทางอื่นๆ ที่พบว่าก่อให้เกิดผลกระทบดา้น

การจราจรต่อชุมชน 

- ตลอด
เส้นทาง 

การขนส่ง 

- โรงงานไดแ้จง้ไปยงัผูข้นส่งวตัถุดิบ สารเคมี 

และตวัเร่งปฏิกิริยาของโรงงาน ให้หลีกเลี่ยง

เส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนน

ห้วยโป่ง-หนองบอน เพื่อลดผลกระทบด้าน

การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(9) ควบคุมใหบ้ริษทัผูร้ับจา้งขนส่งจดัเตรียมเอกสาร

กาํกบัการขนส่งและขอ้มูลความปลอดภยัเคมีภณัฑ ์

(SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี สัญลกัษณ์ความ

เป็นอนัตราย และเบอร์โทรศพัทต์ิดต่อ เพื่อเป็น

ช่องทางในการแจง้เรื่องร้องเรียนมายงัโครงการ  

- รถขนส่ง
ของโครงการ 

- โรงงานไดก้าํหนดให้ผูร้ับจา้งขนส่งสารเคมี
จดัเตรียมเอกสารกาํกบัการขนส่งและขอ้มูล

ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้ ง 

ติดชื่อสารเคมี สัญลกัษณ์ความเป็นอนัตราย 

และเบอร์โทรศพัทต์ิดต่อไวบ้นรถอยา่งชดัเจน 

อีกทั้งจดัทาํคู่มือการระงบัอุบตัิภยัจากวตัถุ-

อนัตราย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.27 เอกสารกาํกบั

การขนส่งและขอ้มูลความปลอดภยั

เคมีภณัฑ ์(SDS) ของผูร้ับจา้ง

ขนส่งของโครงการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อและ

เบอร์โทรศพัทต์ิดต่อฉุกเฉินบน

รถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ)์ 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย 

     

7.1  การจัดการ

ทั่วไป 

(1) จดัให้มีเจา้หน้าที่ที่มีความรู้เป็นผูค้วบคุมระบบ

การจดัการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามที่กฎหมาย

กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้ ซึ่งขึ้นทะเบียน

กบักรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูค้วบคุม

การจดัการมลพิษกากอุตสาหกรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.13 หนงัสืออนุญาต

และขึ้นทะเบียนผูค้วบคุมระบบ

บาํบดัมลพิษ 

(2) จดัทาํขั้นตอนการดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกูล

หรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ที่เกิดขึ้นภายในโรงงานและ

ปฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการจดัทาํขั้นตอนการดาํเนินการ
จดัการสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใช้แลว้ที่เกิดขึ้น

ภายในโรงงาน และปฏิบตัิตามอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.28 เอกสารขั้นตอน

การดาํเนินการจดัการสิ่งปฏิกูล

หรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ของโรงงาน 

(3) รณรงคใ์หพ้นกังานปฏิบตัิตามแนวคิด 3R (Reduce, 

Reuse และ Recycle) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดักิจกรรมการรณรงคใ์หพ้นกังาน
ปฏิบตัิตามแนวคิด 5Rs (Reduce, Reuse, Recycle, 

Refuse และ Renewable) เช่น โครงการธนาคาร

ขยะ, Circular living 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 

ในการเนินการ 

- ภาคผนวก ข.29 การประชา- 

สัมพันธ์รณรงค์ให้พนักงาน

ปฏิบตัิตามแนวคิด 5Rs 

(4) วางแผนการขออนุญาตส่งกาํจดักากของเสียให้

สอดคลอ้งกบัช่วงเวลาการเกิดกากของเสียและ

การติดต่อประสานงานกบัผูร้ับกาํจดัให้เป็นไป

ตามที่กฎหมายเกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการวางแผนการขออนุญาตส่ง
กาํจดักากของเสียให้สอดคล้องกบัช่วงเวลา

การเกิดกากของเสียและการติดต่อประสานงาน

กบัผูร้ับกาํจดัใหเ้ป็นไปตามที่กฎหมายกาํหนด

อยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 

ในการเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.30 หนังสือขอ

อนุญาตนาํสิ่งปฏิกลูหรือวสัดุที่

ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.1  การจัดการ

ทั่วไป  

(ต่อ) 

(5) กาํหนดใหม้ีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงาน

รับกาํจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง

ราชการที่โครงการไดจ้ดัส่งกากของเสียไปกาํจดั 

เพื่อใหม้ัน่ใจวา่หน่วยงานดงักล่าวจดัการกากของเสีย

ของโครงการเป็นไปตามขอ้กาํหนดและถูกตอ้ง

ตามหลกัวชิาการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดม้ีการเขา้ตรวจสอบติดตาม (Audit) 

หน่วยงานรับกาํจดักากของเสียที่ไดร้ับอนุญาต

จากทางราชการที่โรงงานไดจ้ดัส่งกากของเสีย

ไปกาํจดั โดยในปี พ.ศ.2568 ดาํเนินการในเดือน

ตุลาคม พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหา 
และอุปสรรค 

ในการเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 23 การตรวจ

ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ

กาํจดักากของเสีย) 

- ภาคผนวก ข.31 เกณฑก์ารตรวจ

ติดตาม (Audit) หน่วยงานรับ

กาํจดักากของเสีย 

7.2  ขยะ 

มูลฝอย

จาก

สํานักงาน

และโรง

อาหาร 

(1) จดัให้มีถงัรองรับของเสียจากสาํนกังาน 3 ประเภท

ไดแ้ก่ ของเสียทัว่ไป ของเสียรีไซเคิล และของเสีย

อนัตราย เพื่อให้ง่ายต่อการคดัแยกของเสียแต่ละ

ประเภท 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีถงัรองรับของเสียจากสาํนกังาน 

3 ประเภท ไดแ้ก่  

 ถงัสีเขียวสาํหรับของเสียทัว่ไป  

 ถงัสีนํ้าเงินสาํหรับของเสียรีไซเคิล  

 ถงัสีแดงสาํหรับของเสียปนเปื้อน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 

 

(2) ปริมาณขยะทัว่ไปมีประมาณ 0.09 ตนั/วนั (เช่น 

ขยะเปียก เศษกิ่งไม ้ใบไม ้และเศษหญา้ เป็นตน้) 

โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับขยะทัว่ไปให้

กระจายตามจุดต่างๆ ภายในโรงงาน ก่อนติดต่อ

ใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

มารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จ ัดเตรียมถ ังรองรับขยะทั่วไป  

(เช่น ขยะเปียก เศษกิ่งไม ้ใบไม ้และเศษหญา้)  

ให้กระจายตามจุดต่าง ๆ ภายในโรงงานอย่าง

เพียงพอ  ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดั 

โดยในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม 

พ.ศ.2568 มีปริมาณขยะทัว่ไป 5.79 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

 

 

 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ

ขยะบริเวณโรงงาน) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.2  ขยะ 

มูลฝอย

จาก

สํานักงาน

และโรง

อาหาร 

       (ต่อ) 

(3) ปริมาณขยะรีไซเคิลมีประมาณ 0.05 ตนั/วนั 
(เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้) 
โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับของเสียรีไซเคิล
ให้เพียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บในอาคารเก็บ
ของเสียเพื่อทาํการคดัแยกอีกครั้งและติดต่อให้
ผูร้ับซื้อมารับเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิล 
เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก เป็นตน้ 
ไวใ้นบริเวณต่างๆ รอบโรงงาน และรวบรวม
ไปเกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็ของเสียเพื่อทาํการคดัแยก
อีกครั้ง ก่อนติดต่อให้ผูร้ับซื้อมารับเพื่อนาํ
กลบัไปใชใ้หม่ โดยในระหวา่งเดือนกรกฎาคม 
ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 มีปริมาณขยะรีไซเคิล 
3.86 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.32 แผนผงัถงัขยะ 
- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 24 ถงัรองรับ
ขยะบริเวณโรงงาน) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  26 อาคาร 
เกบ็พกัของเสีย) 

 (4) ปริมาณขยะอนัตรายมีประมาณ 0.08 ตนั/ปี (เช่น 
หลอดฟลูออเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ ์
เป็นตน้) โดยโครงการจดัเตรียมถงัรองรับขยะ
อันตราย วางกระจายตามจุดต่างๆ ในโรงงาน 
ใหเ้พียงพอ ก่อนรวบรวมไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บ
ของเสีย เพื่อทาํการคดัแยกอีกครั้ง โดยขยะบางส่วน
ที่สามารถนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ จะส่งให้ผูผ้ลิต
หรือผูร้ับซื้อ เพื่อนํากลับไปปรับปรุงคุณภาพ
ต่อไป ส่วนขยะที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงาน 
ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป
กาํจดัอยา่งถูกวธิีต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีถงัรองรับขยะอนัตราย เช่น 
หลอดฟลูออเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ ์
เป็นตน้ ใหเ้พียงพอ และรวบรวมไปเก็บไวใ้น
อาคารเก็บของเสียเพื่อทาํการคดัแยกอีกครั้ง 
โดยขยะบางส่วนที่สามารถนาํกลบัมาใชป้ระโยชน ์
จะส่งใหผู้ผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อ เพื่อนาํกลบัไปปรับปรุง
คุณภาพต่อไป ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกาํจดั
อยา่งถูกวิธี โดยในระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึง
ธันวาคม พ.ศ.2568 มีปริมาณขยะอันตราย 
30.86 ตนั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่
ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตวัอยา่งใบกาํกบั
การขนส่งกากของเสีย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถงัพกัขยะ
ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตมารับไปกาํจดั) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคาร 
เกบ็พกัของเสีย) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(1) พิจารณานาํของเสียจากกระบวนการผลิตกลบัไป
ใชใ้หม่หรือใชป้ระโยชน์ใหม้ากที่สุด ส่วนของเสีย
ที่ไม่สามารถนําไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อ
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดพ้ิจารณานาํของเสียจากกระบวนการผลิต
ที่ไม่อนัตรายและสามารถนาํกลบัไปใชป้ระโยชน์
ไดม้ากที่สุด (Plastic Scrap) ส่งให้ผูร้ับซื้อที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
รับไปดาํเนินการ โดยในระหวา่งเดือนกรกฎาคม 
ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 มีปริมาณของเสียจาก
กระบวนการผลิตที่ไม่อนัตราย 40.18 ตนั  
ส่วนของเสียที่ไม่สามารถนาํไปใชป้ระโยชน์ได ้
ทางโรงงานไดต้ิดต่อหน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนาํไปกาํจดั 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนาํสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่
ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ข.33 ตวัอยา่งใบกาํกบั
การขนส่งกากของเสีย 

 (2) เก็บรวบรวมของเสียจากกระบวนการผลิตแต่ละ
ประเภทใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิด
และสามารถขนถ่ายได้สะดวก ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
มารับไปกาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดเ้กบ็รวบรวมของเสียจากกระบวนการผลิต
แต่ละประเภทใส่ในภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิด
มิดชิด และสามารถขนถ่ายไดส้ะดวก ก่อนติดต่อ
ใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นาํไปกาํจดั  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ
อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 
ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 25 ถังพกัขยะ
ก่อนส่งใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต
มารับไปกาํจดั) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  27 ถังเก็บ
นํ้ ามนัหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งาน
แลว้ที่มีฝาปิดมิดชิด) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(ต่อ) 

(3) รวบรวมนํ้ ามันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว

ประมาณ 31 ตนั/ปี ไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร  

และเก็บรวบรวมไวใ้นอาคารเก็บพกัของเสีย  

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ เช่น โรงงานปูนซีเมนต ์เป็นตน้ 

มารับไปกาํจดัโดยนาํไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิงต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้รวบรวมนํ้ าม ันหล่อลื่นที่ผ่าน 

การใชง้านแลว้ไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร และ

เก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย  

ก่อนติดต่อให้บริษัท ที่ได้รับอนุญาตจาก 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดโดย

นาํไปใช้เป็นเชื้อเพลิงต่อไป โดยในระหว่าง

เดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 ไม่มี

นํ้ามนัหล่อลื่นที่ผา่นการใชง้านแลว้ส่งกาํจดั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .30 หนังสือขอ

อนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ 

ที่ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 27 ถงัเก็บ

นํ้ามนัหล่อลื่นที่ผา่นการใชง้านแลว้

ที่มีฝาปิดมิดชิด) 

(4) กากนํ้ ามนั (Oil Sludge) จากอุปกรณ์แยกนํ้ ามนั

(Oil Separator) ของโครงการ หากพบนํ้ ามนัหรือ

คราบนํ้ ามนับนผิวนํ้ าในปริมาณมากจะติดต่อให้

หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

นาํรถมาสูบไปกาํจดัต่อไป สําหรับวสัดุดูดซับ

นํ้ามนัเพื่อกาํจดัคราบนํ้ ามนับนผิวนํ้ าจะรวบรวม

ใส่ภาชนะที่เหมาะสมก่อนติดต่อให้หน่วยงาน 

ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไป

กาํจดัต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568

โรงงานไม่มีกากนํ้ามนัจาก Oil Separator เกิดขึ้น 

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(ต่อ) 

(5) รวบรวมกากของเสีย Spent Ceramic Media  

ที่เกิดจากหน่วย RTO ซึ่งเป็นตวักลางเซรามิค 

ที่บรรจุในห้องแลกเปลี่ยนความร้อนที่หมดอายุ

การใชง้านและไม่สามารถฟื้นฟูสภาพไดป้ระมาณ 

25.4 ลบ.ม./5-7 ปี จะถูกเก็บรวบรวมไวใ้นถงั

ขนาด 200 ลิตร และเก็บรวบรวมไวใ้นอาคาร

เก็บพกัของเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจัด

โดยวธิีการที่เหมาะสมต่อไป 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัยงัไม่มีของเสียจากหน่วยดงักล่าว  - ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(6) กาํหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม

ตอ้งติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และติดเบอร์โทรศพัท์

เพื่อเป็นช่องทางในการแจง้เรื่องร้องเรียนมายงั

โครงการ 

- รถขนส่ง 
กากของเสีย

อุตสาหกรรม

ของโครงการ 

- โรงงานได้กาํหนดให้ผูร้ับขนส่งกากของเสีย
อุตสาหกรรมมีการติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) 

และเบอร์โทรศพัทไ์วท้ี่ตวัรถอยา่งชดัเจน เพื่อ

ติดตามการขนส่ง และเป็นช่องทางในการแจง้

เรื่องร้องเรียนมายงัโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.23 ระบบ Global 

Positioning System (GPS) และ

ระบบควบคุมความเร็วของรถ

ขนส่ง 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 22 ป้ายชื่อและ

เบอร์โทรศพัทต์ิดต่อฉุกเฉินบน 

รถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ)์ 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

7. การจัดการ 

ของเสีย (ต่อ) 

     

7.3  ของเสีย

จาก

กระบวน 

การผลติ 

(ต่อ) 

 

(7)  โครงการใชอ้าคารเกบ็กากของเสียร่วมกบัโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอลดีพีอี ซึ่งมี

การแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกนัอยา่งชดัเจน 

โดยมีระบบป้องกนัอคัคีภยัและระบบดบัเพลิง 

ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ และอุปกรณ์ป้องกัน

ครอบคลุมภายในอาคารเกบ็กากของเสียทั้งหมด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ใช้อาคารเก็บกากของเสียร่วมกับ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์และโรงงานแอลแอล-

ดีพีอี และมีการจดัการแยกของเสียและชนิด

ออกจากกันอย่างชัดเจน รวมถึงมีการติดตั้ ง

ระบบป้องกันอัคคีภัยและระบบดับเพลิง 

ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้และอุปกรณ์ป้องกนั

ภายในอาคารเกบ็กากของเสีย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 26 อาคารเก็บพกั

ของเสีย) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 28 ระบบป้องกนั

อัค คีภัย  ภายในอาคาร เก็ บ 

กากของเสียของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์) 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ  

 

(1) ประสานงานใหม้ีการประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
ของโรงงานต่อผูน้าํชุมชน และประชาชนที่อยูร่อบ

บริเวณพื้นที่โรงงานร่วมกบันิคมอุตสาหกรรม 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัประชุมระหวา่งโรงงาน หน่วยงาน

ภาครัฐและชุมชน เพื่อสื่อสารการดาํเนินกิจกรรม

ของโครงการและตอบประเด็นขอ้ซักถามต่างๆ 

รวมทั้งได้ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสารของ

โครงการต่อผูน้าํชุมชนและประชาชนที่อยูบ่ริเวณ

โดยรอบพื้นที่โครงการ ผา่นทางวทิยกุระจายเสียง

และบอร์ดประชาสมัพนัธ์อยา่งสมํ่าเสมอ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ 

(ต่อ)  

 

(2) กาํหนดมาตรการในการพิจารณารับคนในทอ้งถิ่น
ที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการของ

บริษทัเขา้ทาํงานเป็นอนัดับแรกเพื่อช่วยคนใน

ทอ้งถิ่นมีงานทาํ และเพื่อทศันคติที่ดีต่อโครงการ 

และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์ของประชาชน

และชุมชน โดยมีการประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชน

ทราบในช่วงที่มีตาํแหน่งงานวา่ง 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายรับคนในทอ้งถิ่นที่มีความสามารถ
และคุณสมบตัิเหมาะสมกบัตาํแหน่ง โดยนาํมา

พิจารณาเป็นลาํดับแรกในการรับเขา้ทาํงาน 

โดยปัจจุบนัมีพนกังานที่เป็นคนจงัหวดัระยอง 
21 คน คิดเป็นร้อยละ 52 ของพนกังานทั้งหมด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(3) จดัให้มีแผนการประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
ของโรงงานต่อผูน้าํชุมชนและประชาชนที่อยู่

รอบบริเวณพื้นที่โรงงาน และดาํเนินการตาม

แผนงานดงักล่าว 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดป้ระชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสารของ
โรงงานต่อผู ้นําชุมชนและประชาชนที่อยู่

โดยรอบบริเวณพื้นที่โรงงานผ่านทางทีมงาน 

CSR ของโรงงาน และบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) วิทยุกระจายเสียง

และสื่อต่างๆ อยา่งต่อเนื่อง  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ  

(ต่อ)  

 

 

(4) กรณีมีกิจกรรมการทดสอบระบบ (Commissioning) 

การเริ่มเดินเครื่องจกัร (Start-up) การซ่อมบาํรุง

เครื่องจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/ 

Turnaround) หรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ตอ้งแจง้ให้

กนอ. ทราบ รวมทั้งแจง้ใหชุ้มชนทราบผา่นทาง

ช่องทางต่างๆ เช่น SMS เป็นตน้ 

- ชุ มชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้ดําเนินการแจ้งแผนการ Start-up 

หรือ Shutdown ของโรงงานให้ กนอ. รวมถึง

การประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบล่วงหน้า

ก่อนดาํเนินการทุกครั้ง โดยในระหว่างเดือน

กรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 มีกิจกรรม

หยุดเดินเครื่องหรือกระบวนการผลิต  ใน

ระหว่างวันที่  21-22 กรกฎาคม  พ .ศ .2568  

เพื่อซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรอุปกรณ์ โดยโรงงาน

ได้แจ้งให้  กนอ .  ทราบ  รวมไปถึงบริษัท

ใกลเ้คียง และชุมชนทราบก่อนการดาํเนินการ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .6  หนังสือแจ้ง

กิจกรรมหยดุซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร

และอุปกรณ์ประจาํปี 

(5) สนบัสนุนหรือเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน

รอบพื้นที่โรงงาน  เพื ่อ เป็นการเสริมสร้าง

ความสมัพนัธ์ที่ดีกบัชุมชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดส้นบัสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ 

ของชุมชนรอบพื้นที่โรงงาน ร่วมกบัทีม CSR 

ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) เช่น งานประเพณี งานทาํบุญ งาน

สงกรานต ์งานลอยกระทง งานบุญขา้วหลาม 

เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ  

(ต่อ) 

(6) กาํหนดมาตรการในการสนับสนุนหน่วยงาน
การศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน 

การสอน 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกบัทีม CSR ของกลุ่มบริษทั พีทีที  

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จดักิจกรรม

พฒันาการศึกษาในชุมชน ไดแ้ก่ จดักิจกรรม

อบรมให้ความรู้แนะแนวสายอาชีพ (โครงการ

นกัล่าฝัน สู่อาชีพในอนาคต ปี 2) ใหแ้ก่โรงเรียน

ในพื้นที่รอบโรงงาน เป็นตน้  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 

(7) เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน  

เพื่อคลายความวิตกกังวล และเพื่อให้เห็นถึง 

การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมตามแผนงานของ

โครงการ ปีละ 1 ครั้ง และตามที่มีการร้องขอ

เป็นกรณีๆไป 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเปิดโอกาสให้ชุมชนเขา้มา 
เยีย่มชมโรงงาน รวมทั้ง เปิดโอกาสใหต้วัแทน

จากชุมชน และหน่วยงานราชการเขา้เยี่ยมชม

โครงการตามการร้องขอ โดยในปี พ.ศ.2568  

ไดจ้ดักิจกรรมใหชุ้มชนเขา้มาเยีย่มชมโรงงาน  

ในวนัที่ 27 กุมภาพนัธ์ พ.ศ.2568 ผา่นโครงการ

ธรรมาภิบาลสิ่งแวดลอ้ม (ธงขาวดาวเขียว) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.7 การปฏิบัติตาม

แผนลดและขจดัมลพิษของเขต

ควบคุมมลพิษ จงัหวดัระยอง 

 (8) จดัใหม้ีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนบัสนุน

และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่

ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยงกบัธุรกิจของโรงงาน 

เพื่อส่งเสริมใหชุ้มชนมีการพฒันาแบบยัง่ยนื 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนบัสนุน

และส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่

ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยงกบัธุรกิจของโรงงาน 

เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพฒันาแบบยัง่ยืน 

เช่น โครงการ GC Marketplace จดัตลาดนดัสญัจร

ภายใน Plant และที่ Auto one, โครงการแนะแนว

อาชีพ (โครงการนกัล่าฝัน สู่อาชีพในอนาคต ปี 2) 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-39 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-

เศรษฐกจิ  

(ต่อ) 

(9) จดัใหม้ีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบ
จากโรงงานต่อพนกังาน ผูร้ับเหมา และประชาชน 

- ชุมชนรอบ
โรงงานที่ไดร้ับ
ผลกระทบ 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีแผนฟื้นฟูชดเชยค่าเสียหาย
กรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน 
ผูร้ับเหมา และประชาชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.35 แผนฟื้นฟูหลงั
ระงบัเหตุฉุกเฉิน 

(10)จดัให้มีประกันภยัความรับผิดตามกฎหมายต่อ
สาธารณชนเพื่อคุ้มครองความเสียหายที่อาจ
เกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพยส์ินของบุคคลภายนอก
อนัเนื่องมาจากการดาํเนินงานของโครงการ เช่น 
สารเคมีรั่วไหล เป็นตน้ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีประกนัภยัความรับผิดตาม
กฎหมายต่อสาธารณชนเพื่อคุม้ครองความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นต่อชีวิตและทรัพยส์ินของบุคคล 
ภายนอกอนัเนื่องมาจากการดาํเนินงานของ
โรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.36 เอกสารประกนัภยั
ต่อสาธารณชนเพื่อคุ้มครอง
ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นต่อ
ชีวติและทรัพยส์ิน 

(11)จัดให้มีแผนงานประจาํปีด้านชุมชนสัมพนัธ์
ของโครงการ และรวบรวมขอ้มูลจากการสาํรวจ
ความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์เพื่อกาํหนด
กิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคลอ้งกบัความตอ้งการ
ของชุมชน โดยแผนงานประจาํปีประกอบดว้ย 
1) การเสริมสร้างความรู้ ความเขา้ใจเกี่ยวกับ

โครงการ 
2) การเปิดเผยข้อมูลการดําเนินงานที่อาจส่ง 

ผลกระทบต่อชุมชนใกลเ้คียงโดยรอบโครงการ 
3) การสงเคราะห์เกื้อกูลชุมชนใกลเ้คียงโดยรอบ

โครงการ 
4) การสนับสนุนแนวทางการเฝ้าระวงัในการ

ดาํเนินงานที่อาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีแผนงานประจําปีด้าน
ชุมชนสัมพนัธ์ของโรงงาน และรวบรวมขอ้มูล
จากการสาํรวจความคิดเห็นของชุมชนมาวเิคราะห์
เพื่อกาํหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคลอ้ง
กบัความตอ้งการของชุมชนต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.34 เอกสารการ
ประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลข่าวสาร
และการดาํเนินการดา้น CSR 
 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกจิ  
(ต่อ) 

(12)จดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์และ/หรือพนกังาน
ของโครงการ เขา้พบปะพดูคุยและสร้างความคุน้เคย
กบัประชาชน ผูน้าํชุมชน หน่วยงานและองค์กร
ปกครองส่วนทอ้งถิ่นที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อรับทราบ
ผลกระทบเกี่ยวกบัสิ่งแวดลอ้มและสุขภาพของคน
ในชุมชน เรื่องร้องเรียนและ/หรือความเดือดร้อน
รําคาญ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีทีมงานชุมชนสัมพนัธ์ของ
โรงงานเขา้พบปะพดูคุย และสร้างความคุน้เคย
กับประชาชน ผูน้าํชุมชน หน่วยงาน และ
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นที่เ กี่ยวข ้อง  
เพื่อรับทราบผลกระทบเกี่ยวกบัสิ่งแวดลอ้ม
และสุขภาพของคนในชุมชน เรื่องร้องเรียน
และ/หรือความเดือดร้อนรําคาญ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(13)กาํหนดใหม้ีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน 
และประชาสัมพนัธ์ช่องทางดงักล่าวให้ชุมชน
ไดท้ราบ ซึ่งสามารถยื่นขอ้ร้องเรียนไดโ้ดยการ
ส่งจดหมาย โทรศพัท์ โทรสาร หรือร้องเรียน
โดยตรงกบัทางโครงการ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดใหม้ีช่องทางรับเรื่องร้องเรียน
จากชุมชน และประชาสัมพนัธ์ช่องทางดงักล่าว
ให้กบัชุมชนไดร้ับทราบแลว้ ซึ่งชุมชนสามารถ
ยืน่ขอ้ร้องเรียนไดโ้ดยการส่งจดหมาย โทรศพัท ์
โทรสาร หรือร้องเรียนไดโ้ดยตรงกบัทางโรงงาน 
โดยระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 
ไม่พบเรื่องร้องเรียนจากชุมชนแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.37 ขั้นตอนการรับ
เรื่องร้องเรียน 

(14)จดัตั้งคณะทาํงานประสานงานใหค้าํปรึกษาดา้น
สิ่งแวดลอ้ม ประกอบดว้ย ตวัแทนภาคประชาชน 
ตวัแทนภาคราชการ และตวัแทนภาคเอกชน 
โดยมีสดัส่วนผูแ้ทนชุมชนที่ไม่มีตาํแหน่งบริหาร 
หรือตาํแหน่งผูน้าํชุมชน ไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของ
องคป์ระกอบคณะทาํงาน (วาระในการดาํรงตาํแหน่ง
คราวละ 4 ปี และดาํรงตาํแหน่งติดต่อกนัไดไ้ม่เกิน 
2 วาระ)  

- พื้นที่โครงการ
และ ชุ มชน
โดยรอบ 

- กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั ไดจ้ดัตั้ง
คณะทาํงานประสานใหค้าํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม 
ตามคาํสัง่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ที่ 127/2556 สัง่ ณ วนัที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ.2556 
โดยมีคณะทาํงาน ประกอบดว้ย ผูแ้ทนจากหลาย
ภาคส่วน  เช่น  การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย หน่วยงานราชการ ผูป้ระกอบการ 
และหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อร่วมติดตาม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.38 หนงัสือแต่งตั้ง
คณะทํา ง า นป ร ะส าน ง าน 
ใหค้าํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ข.39 เอกสารการ
ประชุมคณะทํางานประสาน 
ใหค้าํปรึกษาดา้นสิ่งแวดลอ้ม 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

8. สังคม-
เศรษฐกจิ  
(ต่อ) 

โดยมีบทบาทหนา้ที่ดงันี้ 
1) ประสานงานและกํากับดูแลให้โครงการ

ดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 
2) ให้ค ําป รึกษา  เสนอแนะแนวทางและ

ประสานงานการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม 
และขอ้ร้องเรียนของชุมชนอนัเนื่องมาจาก
การดาํเนินงานของกลุ่มบริษทัฯ 

3) พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและ
วิธีการดาํเนินงานที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ตลอดจนประสานงานกบัหน่วยงาน
อื่นๆ ที่เกี่ยวขอ้ง 

4) เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ ที่ เกี่ยวข้องเพื่อ 
ให้ขอ้มูล คาํปรึกษา หรือขอ้เสนอแนะตาม
ความจาํเป็น 

5) ในกรณีที่มีการก่อสร้างหรือทดลองการเดินเครื่อง 
ใหบ้ริษทัฯ นาํเสนอความกา้วหนา้โครงการ
ต่อคณะทาํงานฯ ตามความเหมาะสม 

6) จัดให้มีการส่งเสริมให้ความรู้ หรือสร้าง
ความเขา้ใจ เกี่ยวกบัการจดัการสิ่งแวดลอ้ม
ใหแ้ก่คณะทาํงานฯ อยา่งต่อเนื่อง 

โดยจัดการประชุมคณะทาํงานฯ ไม่น้อยกว่า  
2 ครั้งต่อปี 

 ตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบกิจการ
ของกลุ่มบริษทัฯ มาอย่างต่อเนื่อง และไดม้ี
การจดัตั้งคณะกรรมการชุดใหม่ ตามคาํสั่ง 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 334/2565  
สัง่ ณ วนัที่ 7 มิถุนายน พ.ศ.2565 เพื่อร่วมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบจากการประกอบกิจการ
ของกลุ่มบริษทัฯ ต่อไป โดยในระหว่างเดือน
กรกฎาคม ถึงธันวาคม  พ .ศ .2568 จัดให้มี 
การประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ 
และสิ่งแวดลอ้ม  
ครั้งที่ 1 วนัที่ 18 สิงหาคม พ.ศ.2568  
ครั้งที่ 2 วนัที่ 29 ตุลาคม พ.ศ.2568  
ครั้งที่ 3 วนัที่ 18 ธนัวาคม พ.ศ.2568 
รวมทั้งส่งเสริมใหค้วามรู้แก่คณะทาํงาน โดยบริษทัฯ 
ไดจ้ดัให้มีการศึกษาดูงานของคณะกรรมการ
มวลชนสัมพนัธ์ ระหว่างวนัที่ 11-12 กนัยายน 
พ.ศ.2568 ที่บริษทั วนัไทยอุตสาหกรรมการ
อาหาร จาํกดั (กรุงเทพฯ ) และ บริษทั คอสมอส 
บริวเวอรี่ (ประเทศไทย) จาํกดั (อยธุยา) เพื่อดู
การดํา เนินการทั้ งด้านกระบวนการผลิต  
ความปลอดภยั และการจดัการสิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป 

(1)   จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยัตามที่กฎหมาย

กาํหนด  เพื่อทาํหนา้ที่กาํหนดนโยบายและวางแผน 

การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั รวมถึงรายงาน

ผลการปฏิบตัิงานใหผู้บ้ริหารรับทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั 

เพื ่อทาํหนา้ที่กาํหนดนโยบายและวางแผน 

การดําเนินงานดา้นความปลอดภยั รวมถึง

รายงานผลการปฏิบตัิงานให้ผูบ้ริหารรับทราบ

ประจาํทุกเดือน  

- โรงงานไดก้าํหนดนโยบายคุณภาพ ความมัน่คง 

ความปลอดภยั อาชีวอนามยัสิ่งแวดลอ้ม และ

ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.40 หนังสือแต่งตั้ง

คณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทาํงาน 

- ภาคผนวก ข.41 นโยบายคุณภาพ 

ความมั่นคง  ความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม และ

ความต่อเนื่องทางธุรกิจ 

 (2)  จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลที่เหมาะสม

กบัลกัษณะงานและเพียงพอกับจาํนวนพนักงาน  

เช่น  

1) หมวกนิรภยั 

2) รองเทา้นิรภยั 

3) แวน่ตานิรภยั 

4) เขม็ขดันิรภยั 

5) ผา้ปิดจมูกกนัฝุ่ น 

6) กะบงัหนา้ชนิดใสกนัสารเคมี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล
ที่เหมาะสมกับลักษณะงานและเพียงพอกับ

จาํนวนพนกังานตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 ระเบียบปฏิบตัิ

เกี่ยวกบัการควบคุมการแจกจ่าย

อุปกรณ์ PPE  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 พื้นที่เบิกจ่าย

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน

บุคคล) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

7) หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยว  
ไส้กรองคู่ และชนิดเตม็หนา้ 

8) ถุงมือกนัสารเคมี 
9) เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน ชนิดมีถงับรรจุ

อากาศ (SCBA) 

    

(3)  พิจารณาควบคุมระดับเสียงจากแหล่งกําเนิด  
โดยเลือกเครื่องจกัร/อุปกรณ์ที่มีระดบัเสียงดงั
ตั้งแต่ 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร หรือ
ติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้ หากพบระดบัเสียงเกิน 
85 เดซิเบล (เอ) ให้ติดป้ายเตือนเพื่อกาํหนดให้
พื้นที่ดงักล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดงั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการตรวจวดัระดบัเสียงและ
จดัทาํแผนผงัระดบัเสียง (Noise Contour Map)  
เพื่อประเมินพื้นที่เสียงดงั และไดต้ิดตั้งฉนวน
หุม้ป้องกนัเสียง (insulation) สาํหรับอุปกรณ์
ที่มีเสียงดงั เพื่อลดเสียงจากแหล่งกาํเนิด และ
ติดตั้งเครื่องหมายและสัญลกัษณ์แสดงบริเวณ
ที่มีเสียงดงัสูงกวา่ 85 เดซิเบล(เอ) ไวอ้ยา่งชดัเจน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 Noise Contour 
Map  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 30 เครื่องหมาย
และสัญลกัษณ์เตือนในบริเวณ 
ที่มีเสียงดงั) 

 

(4) สร้างความตระหนกั สาํรวจ และตรวจวดั รวมทั้ง
ควบคุมอนัตรายตามหลกัสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
โดยตรวจวดัสารเคมีในบรรยากาศการทาํงาน 
แสงสว่าง ความร้อน เสียงในพื้นที่โรงงาน ตาม
ความถี่ในมาตรการติดตามตรวจสอบฯ และ/
หรือตามที่กฎหมายกาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กาํหนดแผนตรวจวดัและควบคุม
อนัตรายตามหลกัสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดย
ในระหวา่งเดือนกรกฎาคม ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568
ไดท้าํการตรวจวดัสารเคมีในพื้นที่ปฏิบตัิงาน 
และระดบัเสียง ตามมาตรการกาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- บทที่ 4 ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก  ง  ใบรับรองผล 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(5) จดัใหม้ีหอ้งปฐมพยาบาลภายในพื้นที่โรงงาน - ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีห้องปฐมพยาบาล พร้อม

เวชภัณฑ์  และเจ้าหน้า ที่พยาบาลคอยให ้

การรักษาพยาบาลเบื้องตน้ภายในพื้นที่โรงงาน 

ซึ่งใชร้่วมกบัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 หอ้งปฐม-

พยาบาล) 

(6) จดัใหม้ีการอบรมให้แก่พนกังาน (ตามลกัษณะ

ของงานที่เกี่ยวขอ้ง) ในดา้นความปลอดภยัและ

สิ่งแวดลอ้ม รวมถึงขอ้ปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยั

และสิ่งแวดลอ้มตามแผนการฝึกอบรม เช่น  

 ระบบความปลอดภยัในที่ทาํงาน 

 การขนถ่ายสารเคมี 

 การป้องกนัอนัตรายจากไฟฟ้า และความร้อน 

 การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

 วธิีการปฏิบตัิที่ปลอดภยัในแต่ละลกัษณะงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดอบรมพนักงานทุกคนในด้าน
ความปลอดภัยและ สิ่งแวดล้อม  รวมถึง 

ขอ้ปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม

ตามที่มาตรการฯ กาํหนด ก่อนที่จะอนุญาตให้

ปฏิบตัิงานในตาํแหน่งหน้าที่ความรับผิดชอบ 

และทบทวนตามความเหมาะสม เช่น เมื่อมี

การหมุนเวยีนหนา้ที่การทาํงาน หรือการแกไ้ข

ขั้นตอนการดาํเนินงาน เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.44 เอกสารการ

อบรมด้านความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม

พนกังาน) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ
ปลอดภัย
ทั่วไป (ต่อ) 

 

(7) จดัทาํการประเมินความเสี่ยงสาํหรับหน่วยผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิม่เติม 
โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกรผูเ้กี่ยวขอ้งของโครงการ
และบริษทัผูอ้อกแบบ เพื่อให้เกิดความปลอดภยั
สูงสุด โดยจดัทาํในช่วงการออกแบบ (Detail Design) 
และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ. หรือ กรอ.) 
พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนเดินเครื่อง
การผลิตของโครงการขยาย/เปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- หากหน่วยผลิตของโรงงานมีการเปลี่ยนแปลง 
อุปกรณ์ มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง
เพิ่มเติม โรงงานจะดาํเนินการจดัทาํการประเมิน
ความเสี่ยง โดยผูเ้ชี่ยวชาญและวิศวกรผูเ้กี่ยวขอ้ง
ของโรงงาน และส่งใหห้น่วยงานอนุญาต (กนอ. 
หรือ กรอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง 
ก่อนเดินเครื่องการผลิตของโครงการขยาย/
เปลี่ยนแปลง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.45 เอกสารการ
ประเมินความเ สี่ยงสําหรับ
หน่วยผลิต / อุปกรณ์ ที่ มีการ
ปรับปรุง 

(8) จดัใหม้ีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต 
และจัดทาํรายงานผลการดาํเนินงานตามแผน
บริหารจดัการความเสี่ยงตามรายงานการวเิคราะห์
ความเสี่ยงอนัตรายที่อาจเกิดจากประกอบกิจการ
โรงงาน โดยโครงการจะจดัส่งรายงานดงักล่าว
ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและ กนอ. ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โครงการได้ทาํการประเมินความเสี่ยงจาก
กระบวนการผลิต พร้อมทั้ งจัดทําและนําส่ง
รายงานผลการทบทวนการวิเคราะห์ความเสี่ยง
อนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน
แอลดีพีอี ให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ทุก 5 ปี โดยล่าสุดรายงานเมื่อวนัที่ 2 กนัยายน 
พ.ศ.2565 และนาํส่งรายงานผลการดาํเนินงาน
ตามแผนบริหารจดัการความเสี่ยงฯ ต่อสาํนกังาน
นิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการกลุ่มมาบตาพุด
ปีละ 1 ครั้ง โดยล่าสุดนาํส่งเมื่อวนัที่ 30 มกราคม 
พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานวิเคราะห์
ความเสี่ยง (HAZOP) 
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                      3-46 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.1  ความ

ปลอดภัย

ทั่วไป (ต่อ) 

 

(9) กาํหนดใหม้ีการรายงานผลการประเมินอนัตราย
ร้ายแรง การศึกษาผลกระทบ แผนการดาํเนินงาน 
และแผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการความปลอดภยัและมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่ง
พระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 ให้กบั
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 
มาตรา 32 มีขอ้กาํหนดที่ชัดเจนให้ดาํเนินการ
ตามที่กฎหมายกาํหนดไว ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัอยูร่ะหวา่งการยกร่างหมวด 4 มาตรา 32 (4) 
และมาตรา 33 แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
พ.ศ.2554 ทั้งนี้หากมีขอ้กาํหนดที่ชดัเจน โครงการ
จะดาํเนินการตามที่กาํหนดอยา่งเคร่งครัด 
อยา่งไรก็ตามโรงงานไดร้ายงานผลการประเมิน
อนัตรายวิเคราะห์แผนงานโครงการ และแผน 
การควบคุมความเสี่ยงต่าง  ๆรวมทั้ง ผลการปฏิบตัิ
ตามมาตรการความปลอดภยั และมาตรการลด
ความเสี่ยงต่างๆ ในรายงานผลการดาํเนินงาน
ของเจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการทาํงานระดบั
วิชาชีพเสนอต่อกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน
ทราบทุก 1 ปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- 

(10)ติดประกาศสญัลกัษณ์เตือนอนัตรายและเครื่องหมาย
เกี่ยวกบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพ-
แวดลอ้มในการทาํงาน และขอ้ความแสดงสิทธิ
และหนา้ที่ของนายจา้งและลูกจา้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการติดป้ายเตือนอันตรายและ
เครื่องหมายเกี่ยวกบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ไวใ้นพื้นที่
ที่มีความเสี่ยงต่างๆ  ในพื้นที่โรงงานตามที่มาตรการฯ 
กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 33 ป้ายเตือน
อนัตรายในพื้นที่ทาํงาน) 
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                      3-47 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. อาชีวอนามัย
และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ  

(1) จดัให้มีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงอุปกรณ์และ

เครื่องจกัรในเชิงป้องกนัเพื่อลดโอกาสการรั่ว

ของสารเคมี รวมทั้งสารอินทรียท์ี่ระเหยไดต้่างๆ 

บริเวณถงัเกบ็กกัและระบบลาํเลียง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัใหม้ีแผนการตรวจสอบ/บาํรุงรักษา

อุปกรณ์และเครื่องจกัรในเชิงป้องกนั เพื่อลด

โอกาสการรั่วของสารเคมี รวมทั้งสารอินทรีย์

ที่ระเหยไดต้่างๆ บริเวณถงัเก็บกกัและระบบ

ลาํเลียง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษาเชิง

ป้องกนั (Preventive Maintenance) 

ของอุปกรณ์และเครื่องจกัร 

 (2) บริเวณที่มีการเก็บกกั Isododecane และ Propionic 

Aldyhyde ตอ้งจดัให้มีคนัคอนกรีตเพื่อเก็บกกั

สารเคมีที่อาจรั่วไหลอยา่งเพียงพอ ดงันี้  

1) ถงัเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 

200 ลบ.ม. (ความจุใช้งาน 173.5 ลบ.ม.) 

ออกแบบใหม้ีคนักั้นขนาดความจุ 248.8 ลบ.ม. 

ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลไดท้ั้งหมด 

โดยทาํการควบคุมไอระเหยจากถงัเก็บดว้ย

ระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซไนโตรเจน 

(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดนั

เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่หอเผา 

(Flare) 

- ถงัเกบ็ 

Isododecane 

และ Propionic 

Aldyhyde 

- โรงงานจดัให้มีคนัคอนกรีตเพื่อเก็บกกัสารเคมี
ที่อาจรั่วไหลอยา่งเพียงพอ บริเวณที่มีการเก็บกกั 

Isododecane และ Propionic Aldyhyde ดงันี้ 

- ถงัเก็บ Isododecane ขนาดความจุออกแบบ 

200 ลบ.ม. ออกแบบใหม้ีคนักั้นขนาดความจุ 

248.8 ลบ.ม. ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหล

ไดท้ั้งหมด โดยทาํการควบคุมไอระเหยจาก

ถังเก็บด้วยระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซ

ไนโตรเจน (Nitrogen Spitrange Control) 

หากแรงดนัเกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบาํบดั

ที่หอเผา (Flare)  

 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 34 คนัคอนกรีต

รอบถงักกัเกบ็ Isododecane) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

2) ถงัเก็บ Propionic Aldyhyde จาํนวน 2 ถงั

ขนาดความจุออกแบบถงัละ 100.6 ลบ.ม. 

(ความจุใชง้านถงัละ 80.2 ลบ.ม.) ออกแบบ

ให้มีคนักั้นขนาดความจุ 151.3 ลบ.ม. ซึ่ง

สามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลได้ทั้ งหมด 

โดยทาํการควบคุมไอระเหยจากถงัเก็บดว้ย

ระบบควบคุมแรงดนัดว้ยก๊าซไนโตรเจน 

(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดนั

เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบําบัดที่หอเผา 

(Flare)  

 - ถงัเก็บ Propionic Aldyhyde จาํนวน 2 ถงั

ขนาดความจุออกแบบถงัละ 100.6 ลบ.ม. 

ออกแบบใหม้ีคนักั้นขนาดความจุ 151.3 ลบ.ม. 

ซึ่งสามารถรองรับกรณีเกิดรั่วไหลไดท้ั้งหมด 

โดยทาํการควบคุมไอระเหยจากถงัเก็บดว้ย

ระบบควบคุมแรงดันด้วยก๊าซไนโตรเจน 

(Nitrogen Spitrange Control) หากแรงดนั

เกินค่าควบคุมจะถูกส่งไปบาํบัดที่หอเผา 

(Flare) 
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LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(3) ติดตั้ง Gas Detector จาํนวน 96 จุด ไดแ้ก่บริเวณ

พื้นที่โรงงาน 90 จุด บริเวณที่มีการเก็บกกั Organic 

Peroxide, Isododecane และ Propionic Aldehyde 

จาํนวน 2 ชุด และบริเวณหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) จาํนวน 2 ชุด และบริเวณ

พื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้ าที่เหลือจาก

กระบวนการผลิตที่ก่อสร้างใหม่ จาํนวน 2 จุด  

ที่สามารถเชื่อมต่อกบัระบบสัญญาณเตือนไปยงั

ห้องควบคุมกลาง ซึ่งกาํหนดให้มีระดบั Detector 

Limit ไวท้ี่ร้อยละ 20 ของค่า LEL สาํหรับ High 

Alarm และร้อยละ 40 ของค่า LEL สาํหรับ 

High High Alarm และใหม้ีการดาํเนินการดงันี้ 

- ภายในพื้นที่

โรงงานและ

พื้ นที่บริ เวณ

รอบหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) 

- โรงงานไดต้ิดตั้ง Gas Detector บริเวณที่มี 

การเก็บกกั Organic Peroxide, Isododecane, 

Propionic Aldehyde และบริเวณหน่วย RTO 

แลว้ โดย Gas Detector ดงักล่าว สามารถเชื่อมต่อ

ระบบสัญญาณเตือนไปยงัห้องควบคุมกลาง  

ซึ่งกาํหนดให้มีระดบั Detector Limit ไวท้ี่ 

ร้อยละ 20 ของค่า LEL สาํหรับ High Alarm 

และร้อยละ 40 ของค่า LEL สาํหรับ High High 

Alarm สําหรับบริเวณพื้นที่หน่วยผลิตไฟฟ้า 

ยงัไม่มีการติดตั้ง เนื่องจากยงัไม่ไดด้าํเนินการ

ก่อสร้างหน่วยผลิตไฟฟ้า โดยมีการดาํเนินการ

ดงันี้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.46 ตาํแหน่งการ

ติดตั้ง Gas Detector 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 35 Gas Detector 

บริเวณถัง Isododecane และ 

Propionic Aldehyde)   

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 36 Gas Detector 

บริเวณหน่วย RTO) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-50 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

1) กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่อาจ 
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ
เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการตรวจสอบ
การรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจง้เตือน (Alarm) 
โดยใช ้Portable Gas Detector เพื่อยนืยนั
การรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิดการรั่วไหล 
(Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบตัิ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกบั
พนกังานควบคุมห้องปฏิบตัิการผลิตเพื่อ
ทาํการตดัแยกระบบ (Isolate) และดาํเนินการ
แกไ้ข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาดของ
เครื่องตรวจจบัก๊าซจะแจง้ใหส้่วนซ่อมบาํรุง
มาทาํการแกไ้ข 

 1.กรณี High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่อาจ 
มีการรั่วไหลของก๊าซ 
- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ
เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 
(Central Fire Fighting Station) สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการตรวจสอบ
การรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจง้เตือน (Alarm) 
โดยใช ้Portable Gas Detector เพื่อยนืยนั
การรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิดการรั่วไหล 
(Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง พนักงานปฏิบตัิ 
การผลิต (Operation) ประสานงานกบั
พนกังานควบคุมห้องปฏิบตัิการผลิตเพื่อ
ทาํการตดัแยกระบบ (Isolate) และดาํเนินการ
แกไ้ข 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด
ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน
ซ่อมบาํรุงมาทาํการแกไ้ข 
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                      3-51 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

2) กรณี High High Alarm เป็นการแจง้เตือนว่า

อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเขม้ขน้สูง 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ

เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 

(Central Fire Fighting Station) สวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการ

ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจง้เตือน 

(Alarm) โดยใช ้Portable Gas Detector 

เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิด

การรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม

แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด

ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน

ซ่อมบาํรุงทาํการแกไ้ข 

 2.กรณี High High Alarm เป็นการแจง้เตือนวา่

อาจมีการรั่วไหลของก๊าซที่มีความเขม้ขน้สูง 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต (Operation) และ

เจ้าหน้าที่จากอาคารดับเพลิงส่วนกลาง 

(Central Fire Fighting Station) สวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลเขา้ทาํการ

ตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิดการแจง้เตือน 

(Alarm) โดยใช ้Portable Gas Detector 

เพื่อยนืยนัการรั่วไหลจริงและหาจุดที่เกิด

การรั่วไหล (Leak) 

- หากพบการรั่วไหลจริง ให้ปฏิบัติตาม

แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- หากพบว่าเป็นการส่งสัญญาณผิดพลาด

ของเครื่องตรวจจับก๊าซจะแจ้งให้ส่วน

ซ่อมบาํรุงทาํการแกไ้ข 

  



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-52 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(4) จดัทาํขอ้มูลความปลอดภยัในการทาํงานเกี่ยวกบั

สารเคมีแต่ละชนิด พร้อมติดประกาศไวบ้ริเวณ

พื้นที่ทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํขอ้มูลความปลอดภยัในการทาํงาน
เกี่ยวกบัสารเคมีแต่ละชนิดไวใ้นระบบ Intranet 

ของบริษทัฯ และติดประกาศไวใ้นบริเวณพื้นที่

ทาํงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.47 ระบบฐานขอ้มูล

สารเคมีอนัตรายที่ใชใ้นโรงงาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตวัอยา่ง

ข้ อ มู ลค ว ามปลอดภั ย ขอ ง

สารเคมี ที่ ติดไว้บริ เวณพื้น ที่

ทาํงาน) 

 

 (5) จดัทาํแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั (Preventive 

Maintenance Program) สําหรับอุปกรณ์และ

เครื่องจกัรต่าง  ๆโดยเฉพาะอุปกรณ์ความปลอดภยั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั
(Preventive Maintenance Program) สาํหรับ

อุปกรณ์และเครื่องจกัรต่างๆ และดาํเนินการ

ตามแผนบาํรุงรักษาตามกาํหนดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษา

เ ชิ ง ป้องกัน  (P reven t ive  

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 

 (6) กาํหนดใหม้ีขั้นตอนการเปลี่ยนตวักลางเซรามิค

ที่หมดอายกุารใชง้านและจดัใหม้ีอุปกรณ์ป้องกนัภยั

ส่วนบุคคล  (PPE) ตามที่กาํหนดไวส้ําหรับ 

การเขา้ไปตรวจสอบ/เปลี่ยนตัวกลางเซรามิค

ภายใน Chamber ของหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ที่มีลกัษณะเป็นพื้นที่อบั

อากาศ (Confined Space) เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนในการเปลี่ยน 

ตวักลางเซรามิคที่หมดอายกุารใชง้าน และจดั

ให้มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลตาม

ความเหมาะสม เพื่อให้เกิดความปลอดภยัใน

การปฏิบตัิงาน โดยในระหวา่งเดือนกรกฎาคม 

ถึงธนัวาคม พ.ศ.2568 โรงงานยงัไม่มีกิจกรรม

การเปลี่ยนตวักลางเซรามิคแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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                      3-53 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั
ในกระบวน 
การผลติ (ต่อ) 

(7) ใหค้วามรู้และชี้แจงเกี่ยวกบัอนัตรายจากการขนถ่าย 
การหกรั่วไหล รวมทั้ งแนวทางแก้ไขให้กับ
พนักงานทุกคนในส่วนการผลิตตามแผนการ
ฝึกอบรมที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดใ้หค้วามรู้และชี้แจงเกี่ยวกบัอนัตราย
จากการขนถ่าย การหกรั่วไหล รวมทั้งแนวทาง
แกไ้ขใหก้บัพนกังานทุกคนในส่วนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.44 เอกสารการ
อบรมด้านความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 32 การฝึกอบรม
พนกังาน) 

 

 (8) จดัใหม้ีอ่างลา้งตาฉุกเฉิน และร่างกายในบริเวณ
กระบวนการผลิต  และลานถังเก็บสารเคมี 
ให้เพียงพอและเหมาะสมกับบริเวณที่ติดตั้ ง 
พร้อมทั้งกาํหนดให้มีการตรวจสอบการทาํงาน
ของระบบตามแผนงานที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีอ่างลา้งตาฉุกเฉิน และร่างกาย
ในบริเวณกระบวนการผลิต และลานถงัเก็บ
สารเคมีอยา่งเพียงพอและเหมาะสมกบับริเวณ
ที่ติดตั้ง และมีการตรวจสอบการทาํงานตาม
แผนงานอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข .48 เอกสารการ
ตรวจสอบการทํา ง านขอ ง 
อ่างลา้งตาฉุกเฉินและร่างกาย 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 38 อ่างลา้งตา
และร่างกายฉุกเฉิน) 

(9) จดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองอนัตรายส่วนบุคคล
ใหก้บัพนกังานทุกคนตามความเสี่ยงที่พนกังาน
อาจไดร้ับสัมผสัสารเคมี และควบคุมให้พนกังาน
มีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อยา่งเคร่งครัดตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในพื้นที่ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองอนัตราย
ส่วนบุคคลให้กบัพนักงานที่ทาํงานเกี่ยวขอ้ง
กบัสารเคมีอย่างเพียงพอ และให้สอดคล้อง
กับชนิดของสารเคมีต่างๆ รวมทั้ งควบคุม 
ให้พนกังานสวมใส่อยา่งเคร่งครัดตลอดเวลา
ที่เขา้ไปปฏิบตัิงานในพื้นที่เสี่ยง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.42 ระเบียบปฏิบตัิ
เกี่ยวกบัการควบคุมการแจกจ่าย
อุปกรณ์ PPE  

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 29 พื้นที่เบิกจ่าย
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 39 การสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
ในบริเวณที่ต้องปฏิบัติงานกับ
สารเคมี) 
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LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.2 ความปลอดภยั

ในกระบวน 

การผลติ (ต่อ) 

(10)จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล  
(เช่น ปลัก๊อุดหู ที่ครอบหู เป็นตน้) ให้เพียงพอ 
โดยกาํหนดให้ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนตอ้งสวมใส่
อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในบริเวณ
ที่มีเสียงดงัและกาํหนดระยะเวลาให้พนักงาน
ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวในช่วงเวลาสั้ นๆ 
เท่านั้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง
ใหแ้ก่พนกังานอยา่งเพียงพอ และมีการกาํหนดให้
ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนสวมใส่อุปกรณ์ลดระดบัเสียง
ตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในบริเวณที่มีเสียงดงั  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 40 ป้ายเตือน 
ในบริเวณที่มีเสียงดัง/พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง) 

 

 (11)จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  (Hearing 
Conservation Program) ใหถู้กตอ้งตามหลกัวิชาการ
ในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงาน
สัมผสัระดบัเสียงดงัเป็นเวลานาน เช่น กาํหนด
ระยะเวลาการทาํงานเพื่อลดเวลาที่พนกังานสมัผสั
เสียงดงัการสลบัพนักงาน/การสลบัวนัทาํงาน 
ในพื้นที่เสียงดัง เป็นต้น และ ปรับปรุงขอ้มูล
อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
(Hearing Conservation Program) และมีการ
ทบทวนทุกปี เพื่อนาํไปบริหารจดัการป้องกนั
ไม่ให้พนกังานสัมผสัระดบัเสียงดงัเป็นเวลานาน 
เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพื่อลดเวลา 
ที่พนักงานสัมผสัเสียงดงั การสลบัพนักงาน/
การสลบัวนัทาํงานในพื้นที่เสียงดงั เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.43 Noise Contour 
Map  

- ภาคผนวก ข.49 โครงการอนุรักษ์
การไดย้นิ 

 

 (12)จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด  
โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและป้องกัน
การเสียหายทางชีวภาพได ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเกบ็สารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิด
มิดชิด โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัดกร่อนและ
ป้องกนัการเสียหายทางชีวภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 41 ภาชนะ
จดัเก็บสารเคมีที่ปิดมิดชิดและ
ทนการกดักร่อน) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-55 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย 

(1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 

NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายในพื้นที่

โรงงาน ไดแ้ก่ 

1) Wet Alarm System บริเวณพื้นที่โรงงาน 

จาํนวน 1 จุด 

2) ระบบนํ้ าดบัเพลิงระบบเปิด (Deluge Water 

Systems) บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 21 ชุด 

3) Fire Hygrants/Monitors มีดงันี้ 

- Water Hygrants with Water/Foam Monitors 

บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 11 ชุด 

- Water Monitor Remote บริเวณพื้นที่โรงงาน 

จาํนวน 4 ชุด 

- Water Hydrant บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 

16 ชุด 

- Indoor Hose Rack บริเวณพื้นที่โรงงาน 

จาํนวน 10 ชุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยัตาม
มาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ

ตามที่มาตรการฯ กาํหนด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 42 Wet Alarm 

System) 

- รูปที่ 3 .1-1 ( รูปที่ 43  ระบบ 

นํ้ าดับเพลิงระบบเปิด (Deluge 

Water Systems)) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 44 Water 

Hydrants with Water/Foam 

Monitors) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 45 Water Monitor 

Remote) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 46 Water Hydrant) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 47 Indoor Hose 

Rack) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 48 Portable 

Fire Extinguishers) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Gas Detector) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-56 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

4) เครื่องดบัเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire 
Extinguishers) บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน
รวม 89 ถงั 

5) Gas Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 
96 ชุด (ติดตั้งเพิ่มเติมบริเวณหน่วยผลิตไฟฟ้า
จากไอนํ้ า ที่ เหลือจากกระบวนการผลิต 
(Steam Turbine Generation) ที่ติดตั้งใหม่ 
จาํนวน 2 ชุด) 

6) Fire Alarm Systems มีดงันี้ 
- Manual Pull Station บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 56 จุด 

- Flame Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 10 จุด 

- Smoke/Heat Detector บริเวณพื้นที่โรงงาน 
จาํนวน 114 จุด 

7) Fixed Gas Fire Extinguisher System  
(FM-200 (ภายในอาคาร CCB, substation)) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 8 พื้นที่ 

   - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 50 Manual 
Pull Station) 

- รูปที่ 3 .1-1 ( รูปที่ 51 Flame 
Detector) 

- รูปที่  3.1-1 ( รูปที่  52 Smoke/ 
Heat Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 53 Fixed Gas 
Fire Extinguisher System  
(FM-200)) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-57 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

8) ระบบโฟมดบัเพลิง (Foam Mobile Unit) 
บริเวณพื้นที่โรงงาน จาํนวน 5 ชุด 

9) ระบบท่อยืนและตู้สายฉีดนํ้ าดับ เพลิง 
(Standpipe and Fire Hose Cabinet) บริเวณ
พื้นที่โรงงาน จาํนวน 27 ตู ้

10) Fire Water System 
1) ถงัเก็บกกันํ้ าสาํรองดบัเพลิง (Fire Water 

Tank) กักเก็บนํ้ าดับเพลิงได้ถังละ 
15,000 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั (รวมทั้งหมด 
30,000 ลบ.ม.) โดยปริมาณนํ้ าดบัเพลิง
สูงสุดที่ตอ้งการใช้ในโรงงานแอลดีพีอี
ที่หน่วยโพลิเมอร์ไรเซชัน่ 1,060 ลบ.ม./
ชัว่โมง 

2) Diesel Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.ม./
ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 3 ชุด 

3) Electric Fire Pump ขนาด 1,021.5 ลบ.ม./
ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 1 ชุด 

  
 

 - รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 54 Foam Mobile 
Unit) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 
and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 
Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 57 Diesel Fire 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 58 Electric Fire 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 59 Electric Jockey 
Pump) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดบัเพลิง) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-58 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

4) Electric Jockey Pump ขนาด 200 ลบ.ม./

ชม. (ความดนั 10 บาร์) จาํนวน 2 ชุด  

11) รถดบัเพลิง จาํนวน 3 คนั 

โดยลาํดบัที่ (10) และ (11) ใชร้่วมกนัทั้ง 3 โรงงาน 

ไดแ้ก่ โรงงานอีเทนแครกเกอร์ โรงงานแอลดีพีอี 

และโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยจดัเก็บไวท้ี่โรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ 

    

(2) ระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ าดับเพลิงและระบบ 

หวักระจายนํ้ าดบัเพลิงของโรงงานจะต่อเชื่อมกบั

ระบบของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงาน

แอลแอลดีพีอี อีกทั้งมีการใชเ้ครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิง 

รถดบัเพลิง และนํ้าสาํรองดบัเพลิงร่วมกนัดว้ย  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบท่อยืน/ตู้สายฉีดนํ้ า

ดบัเพลิงและระบบหัวกระจายนํ้ าดบัเพลิงของ

โรงงานที่ต่อเชื่อมกบัระบบของโรงงานอีเทน- 

แครกเกอร์ และโรงงานแอลแอลดีพีอี อีกทั้ง 

มีการใชเ้ครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิง รถดบัเพลิง และ

นํ้าสาํรองดบัเพลิงร่วมกนั 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 55 Standpipe 

and Fire Hose Cabinet) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 56 Fire Water 

Tank) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 60 รถดบัเพลิง) 

 (3) จดัใหม้ีการตรวจสอบและบาํรุงรักษาระบบ หรือ

เครื่องมือที่ใช้ในการระงบัอคัคีภยัเป็นประจาํ 

ทุกเดือนตามแผนซ่อมบาํรุงรักษาของบริษทั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนการตรวจสอบและบาํรุงรักษา
ระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ในการระงบัอคัคีภยั

เป็นประจาํทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.16 แผนบาํรุงรักษา

เ ชิ ง ป้องกัน  (P reven t ive  

Maintenance) ของอุปกรณ์และ

เครื่องจกัร 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-59 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.3 อุปกรณ์

ป้องกนั

อคัคภีัย (ต่อ) 

(4) จดัใหม้ีทีมป้องกนั/ระงบัอคัคีภยั และจดัใหม้ีการ

ฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอ (อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทีมป้องกนั/ระงบัอคัคีภยั และจดั 

ให้มีการฝึกซ้อมอย่างสมํ่าเสมอ เป็นประจาํ 

ทุกปี โดยในปี พ.ศ.2568 ดาํเนินการฝึกซ้อม

แผนฉุกเฉินระดบัที่ 2 ในวนัที่ 21 พฤษภาคม 

พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 โครงสร้างทีม

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- ภาคผนวก ข.51 การจดัการงาน

ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน  

(1) จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับ

ความรุนแรง ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ 

และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ดงันี้ 

 เหตุการณ์ผดิปกติ 

เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นในกลุ่มบริษทัฯ 

หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อผลิตภณัฑ์

ในกลุ่มบริษทัฯ หรือจุดบนเส้นทางที่เกิดอุบตัิเหตุ

จากการขนส่งของบริษทัในกลุ่มบริษทัฯ  

ซึ่งบริษทัในกลุ่มบริษทัฯสามารถควบคุม

เหตุการณ์และระงบัเหตุได ้

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินใน
ระดับที่ 1-3 และมีการฝึกซ้อมแผนดังกล่าว

อยา่งสมํ่าเสมอ โดยในปี พ.ศ.2568 ดาํเนินการ

ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 

ดงันี้ 

 ระดบั 1 : เดือนละ 1 ครั้ง 

 ระดบั 2 : วนัที่ 21 พฤษภาคม พ.ศ.2568 

 ระดบั 3 : วนัที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ.2568 

(ระดบั 1 จงัหวดั)  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.51 การจดัการงาน

ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 
 

    

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

 ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) พิจารณาเห็นวา่
เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง 
สามารถควบคุมได้โดยพนักงานที่อยู่ในกะ
ของพื้นที่โดยใช้บุคลากร  ทรัพยากรและ
อุปกรณ์ที่มีอยูใ่นพื้นที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

    

  ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) ไดพ้ิจารณา
แล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง 
ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพกาํลงัและ
อุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายใน
บริษทัฯ และอาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหาร 
หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนกังานระดบั
บริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
และทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่างๆ 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

ที่จาํเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอ
ความช่วยเหลือจาก EMAG 

 ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) 
หรือ Emergency Manager (EM) ไดพ้ิจารณา
แลว้เห็นวา่เป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก 
ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและชุมชน 
การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิ่ม
เป็นจาํนวนมากทั้ งจากภายในบริษ ัทและ
ทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG 
หน่วยด ับ เพลิง เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย 
ของจงัหวดัซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่
แผนระดบั 1 ของจงัหวดั 
เ มื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  3 ต้องมี 
การแจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลเมือง 
มาบตาพุด และแจง้หน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง 
เช่น กนอ. และ ปภ. จงัหวดั ทราบ 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

9. อาชีวอนามัย

และความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

     

9.4 แผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

(2) จดัให้มีทีมป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และจดัให้มี

การฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับที่ 1-2 

และแผนอพยพ อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย 

และกาํหนดแผนการฝึกซ้อมแผนปฏิบตัิการ

ฉุกเฉินระดบัที่ 2 และแผนอพยพ ปีละ 1 ครั้ง 

โดยในปี  พ .ศ . 2568  ดํา เ นินการฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการฉุกเฉินระดับที่ 2 ในวนัที่ 21 

พฤษภาคม พ.ศ.2568 และจดัให้มีการฝึกซ้อม 

ในระดบัที่ 1 ในทุกกะการทาํงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.50 โครงสร้างทีม

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

 (3) กําหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน  

การจดัทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและการ

ป้องกันการเกิดเหตุซํ้ า โดยการสอบสวนเพื่อ 

หาสาเหตุที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดม้ีการจดัทาํแผนฟื้นฟูหลงัระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน และการจัดทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่

เกิดขึ้นและการป้องกนัการเกิดเหตุซํ้ า 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.35 แผนฟื้นฟูหลัง

ระงบัเหตุฉุกเฉิน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10.การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง 

มาตรการช่วงออกแบบ     

(1) จดัให้มีการทาํ HAZOP Study ระหว่างบริษทั

รับเหมาและโรงงาน เพื่อศึกษาวิเคราะห์และ

ทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหาที่

อาจเกิดขึ้นในทุกกรณีที่อาจทาํให้เกิดเหตุการณ์

อนัตรายร้ายแรงได ้พร้อมทั้งหาแนวทางป้องกนั 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีการทาํ HAZOP Study เพื่อ

ศึกษาวิเคราะห์ และทบทวน เพื่อบ่งชี้อนัตราย

หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุกกรณีที่

อาจทาํให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได ้

พร้อมทั้งหาแนวทางป้องกนั โดยครั้งล่าสุด

ดาํเนินการเมื่อปี พ.ศ.2565 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.2 รายงานการวิเคราะห์

ความเสี่ยง (HAZOP) 

 มาตรการเชิงป้องกนั     

 (1) จัดให้มีระบบการจัดการเรื่องความปลอดภัย 

(Process Safety Management; PSM) เพื่อ

ปรับปรุงและพฒันาการบริหารจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิตใหม้ีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีระบบการจดัการเรื่องความ
ปลอดภยั (Process Safety Management; PSM) 

เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการ

ความปลอดภยักระบวนการผลิตใหม้ีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.53 ระบบการจดัการ

เรื่องความปลอดภัย (Process 

Safety Management; PSM) 

 มาตรการดา้นการตรวจสอบและแจง้เตือน     

 (1) ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น Safety Valve 

(Relief & Vacuum Valve), Shutoff Valve และ 

Gas detector เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภยั เช่น 

Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), Shutoff 

Valve และ Gas Detector เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 49 Gas Detector) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 61 Shut off 

Valve) 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(2) จดัใหม้ีเครื่องตรวจวดัความดนัภายในท่อขนส่ง

ก๊าซธรรมชาติ โดยทาํการตรวจวดัความดนับริเวณ

ตน้ทางและปลายทาง ในกรณีที่ค่าความดนัลด 

(Pressure Drop) ลดลงจากค่าที่กาํหนด แสดง 

ให้เห็นว่ามีการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติจาก 

ท่อขนส่ง ซึ่งจะส่งสัญญาณแจ้งที่ห้องควบคุม

และสัง่ใหว้าลว์ตดัแยกระบบท่อทาํงาน 

- ท่อขนส่งก๊าซ
ธรรมชาติ 

- โรงงานจดัใหม้ีเครื่องตรวจวดัความดนัภายใน 

ท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ ทั้งบริเวณตน้ทางและ

ปลายทาง ซึ่งหากมีการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ

จากท่อขนส่ง จะส่งสญัญาณแจง้ที่หอ้งควบคุม

และสัง่ใหว้าลว์ตดัแยกระบบท่อทาํงานต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (3) จดัให้มีการตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและ

สารเคมีอนัตรายของอุปกรณ์/เครื่องจกัร และ

ระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้งตามแผนซ่อมบาํรุงรักษา

ของบริษทัฯ  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟ 

และสารเคมีอนัตรายของอุปกรณ์/เครื่องจกัร 

และระบบลาํเลียงที่เกี่ยวขอ้งเป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  

 (4)  จดัใหม้ีพนกังานเดินตรวจตราในพื้นที่กระบวนการ

ผลิตเพื่อตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจกัร

อุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนซ่อมบํารุงรักษาของ 

บริษทัฯ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีพนักงานเดินตรวจตรา 
ในพื้นที่กระบวนการผลิตเพื่อตรวจสอบ 

ความผิดปกติของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ  

เป็นประจาํ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน

เ ดิ น ต ร ว จ ต ร า ใ น พื้ น ที่

กระบวนการผลิต) 

 (5)   ติดตั้งอุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉินไปยงัห้องควบคุม

เพื่อใหพ้นกังานตรวจสอบและแกไ้ขเหตุการณ์ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉินไปยงั
หอ้งควบคุมแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 63 อุปกรณ์

แจง้เหตุฉุกเฉิน) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-65 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(6) จดัใหม้ีการตรวจสอบสภาพท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

หากตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่ามีการรั่วไหล 

ทางบริษทัจะดาํเนินการแจ้งหน่วยซ่อมบาํรุง

ทนัที 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจะจดัเจา้หนา้ที่ตรวจสอบสภาพท่อขนส่ง
ก๊าซธรรมชาติเป็นประจาํ โดยหากตรวจสอบ

พบจุดที่สงสัยว่ามีการรั่วไหล จะแจ้งหน่วย

ซ่อมบาํรุงดาํเนินการต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

 (7) จดัให้มีอุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหลของก๊าซ

ไวไฟ (Flammable Gas Detector) อยา่งนอ้ย

จาํนวน 2 เครื่อง บริเวณท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

บริเวณจุดที่เป็นจุดเสี่ยง เช่น บริเวณหน่วยเผา

กาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ในกรณี

ที่ตรวจพบการรั่วไหลจะส่งสัญญาณแจ้งที่

หอ้งควบคุมและสัง่ใหว้าลว์ตดัแยกระบบทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหล
ของก๊าซไวไฟ บริเวณหน่วย RTO เพื่อตรวจ 

จบัและส่งสัญญาณแจ้งห้องควบคุมกรณีที่มี

การรั่วไหลของก๊าซแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 51 Flame 

Detector) 

 

 (8) จดัใหม้ีระบบตรวจจบัควนัและความร้อน (Smoke/ 

Heat Detector) จาํนวนอยา่งนอ้ย 1 ชุด บริเวณ

หน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) 

เมื่อตรวจพบควนั/ความร้อนเกินค่าที่กาํหนด 

จะเกิดสัญญาณเตือน (Alarm) จากนั้นพนกังาน

ในหอ้งควบคุม (Operator) จะทาํการกดปุ่มสัง่การ

ใหร้ะบบม่านนํ้าดบัเพลิงทาํงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดด้าํเนินการติดตั้งระบบตรวจจบัควนั
และความร้อนบริเวณหน่วย RTO เรียบร้อยแลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 52 Smoke / 

Heat Detector) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-66 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย 

มาตรการป้องกันการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถ

ควบคุมได ้(Runaway Reaction) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

   

 

- ร้ายแรง (ต่อ) จดัให้มีระบบการหยดุเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency 

Shutdown, ESD) ประกอบดว้ย โปรแกรมฉุกเฉิน 1 

(Emergency Program, EP1) และโปรแกรมฉุกเฉิน 2 

(Emergency Program, EP2) มีรายละเอียดดงันี้ 

(1) เครื่องอดัความดนัไฮเปอร์และเครื่องปฏิกรณ์

แบบท่อไหล 

1) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้ 

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูมิ 

- ติดตั้งเครื่องวดัอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ปกติของเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลให ้

ไม่เกิน 310 องศาเซลเซียส 

- หากผูป้ฏิบตัิงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า 

สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผูป้ฏิบตัิงานจะ

ทาํการปรับลดอุณหภูมิของเครื่องปฏิกรณ์

แบบท่อไหลใหม้ีค่าไม่เกิน 310 องศาเซลเซียส 

โดยทาํการปรับลดอตัราการป้อนสารผสม

ออร์แกนิกส์เปอร์ออกไซดก์บัไอโซโดเดกเคน

เขา้สู่เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหล 

 - จากการเดินเครื่องในระหว่างเดือนกรกฎาคม 

ถึงธันวาคม พ.ศ.2568 ไม่มีการเกิดปฏิกิริยาที่ 

ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ทั้งนี้จดัใหม้ีการควบคุม Polymerization โดยมี

วธิีปฏิบตัิงานการควบคุม Reactor Temperature 

Zone 1,2,3,4 การควบคุม Reactor Temperature 

จะควบคุมจากค่า Max temperature ของแต่ละ

Zone ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมที่ระบุไว ้

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-67 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยงัมีแนวโนม้สูงขึ้นจนถึง 320 

องศาเซลเซียส ระบบจะแจง้เตือนผูป้ฏิบตัิงาน 

เพื่อให้ผู ้ปฏิบัติงานทําการหยุดปฏิกิริยา 

โพลิเมอร์ไรเซชัน่ทนัที (ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยดุปฏิกิริยาได ้

และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 

ระบบจะสั่งทาํงานโปรแกรมฉุกเฉิน  1 

(Emergency Program, EP1) เพื่อหยดุปฏิกิริยา

อย่างทนัที โปรแกรมจะสั่งปิดวาล์วป้อน 

สารตั้งตน้ สารเริ่มปฏิกิริยา หยดุการทาํงาน

ของเค รื่องอ ัดความด ัน  และเปิดวาล์ว

ขยายตวัฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 6 ตวั เขา้สู่

ถงัระบายของผสม (Blowdown Vessel) 

เพื่อลดความดันตั้ งแต่ส่วนของเครื่องอัด

ความดนัไฮเปอร์จนถึงเครื่องปฏิกรณ์แบบ

ท่อไหลอยา่งทนัทีจนเขา้สู่สภาวะที่ปลอดภยั 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-68 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

2) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้  

(Runaway Reaction) เนื่องจากความดนั 

- ติดตั้งเครื่องวดัความดนัเพื่อควบคุมความดนั
เครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลใหไ้ม่เกิน 2,600 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 

- หากผูป้ฏิบตัิงานตรวจพบว่าความดนัมีค่า
สูงกว่า 2,600 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 

ผูป้ฏิบัติงานจะทาํการปรับวาล์วควบคุม

ความดนั (Kick Valve) 

- หากความดันยงัมีแนวโน้มสูงขึ้นจนถึง 

2,680 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบ

จะแจง้เตือนผูป้ฏิบตัิงาน เพื่อใหผู้ป้ฏิบตัิงาน

ทาํการหยดุปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชัน่ทนัที 

(ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยุดปฏิกิริยา
ได้ จนส่งผลให้ความดนัเพิ่มขึ้นถึง 2,900 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะสัง่ทาํงาน

โปรแกรมฉุกเฉิน 1 (Emergency Program, 

EP1) เพื่อหยดุปฏิกิริยาอยา่งทนัที โปรแกรม

จะสัง่ปิดวาลว์ป้อนสารตั้งตน้ สารเริ่มปฏิกิริยา  

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

T-M
ON-225106/SECOT 

                      3-69 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

 

หยุดการทาํงานของเครื่องอดัความดัน และ

เปิดวาลว์ขยายตวัฉุกเฉิน (EEV) ทั้งหมด 6 ตวั 

เขา้สู่ถงัระบายของผสม (Blowdown Vessel) 

เพื่อลดความดนัตั้งแต่ส่วนของเครื่องอดัความดนั 

ไฮเปอร์จนถึงเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหล

อยา่งทนัทีจนเขา้สู่สภาวะที่ปลอดภยั 

(2) เครื่องระบายความร้อนหลงัเครื่องปฏิกรณ์ (After-

cooler) และเครื่องแยกความดนัสูง 

1) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้

(Runaway Reaction) เนื่องจากอุณหภูมิ 

- ติดตั้งเครื่องวดัอุณหภูมิเพื่อควบคุมอุณหภูมิ
ของเครื่องระบายความร้อนหลงัเครื่องปฏิกรณ์

และเครื่องแยกความดันสูง ให้มีค่าไม่เกิน 

310 องศาเซลเซียส 

- หากผูป้ฏิบตัิงานตรวจพบว่าอุณหภูมิมีค่า 

สูงกว่า 310 องศาเซลเซียส ผูป้ฏิบตัิงานจะ 

ทาํการเพิ่มอตัราการไหลของระบบนํ้ าร้อน 

ที่เขา้มาแลกเปลี่ยนความร้อนของปฏิกรณ์

แบบท่อไหล และเครื่องระบายความร้อน

หลงัเครื่องปฏิกรณ์ 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-70 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

- หากอุณหภูมิยงัมีแนวโนม้สูงขึ้นจนถึง 320 

องศาเซลเซียส ระบบจะแจง้เตือนผูป้ฏิบตัิงาน 

เพื่อให้ผู ้ปฏิบัติงานทําการหยุดปฏิกิริยา 

โพลิเมอร์ไรเซชัน่ทนัที (ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยดุปฏิกิริยาได ้

และอุณหภูมิเพิ่มขึ้นจนถึง 350 องศาเซลเซียส 

ระบบจะสั่งทาํงานโปรแกรมฉุกเฉิน  2 

(Emergency Program, EP2) เพื่อหยดุปฏิกิริยา

อยา่งทนัที โดยขั้นตอนการทาํงานเหมือนกบั

โปรแกรมฉุกเฉิน 1 แต่จะเปิดวาลว์ขยายตวั

ฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตวั รวมเป็นทั้งหมด 8 ตวั 

เขา้สู่ถงัระบายของผสม (Blowdown Vessel) 

เพื่อลดความดนัตั้งแต่เครื่องอดัความดนัไฮเปอร์

จนถึงเครื่องแยกความดันสูงอย่างทันที 

จนเขา้สู่สภาวะที่ปลอดภยั 

2) กรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้

(Runaway Reaction) เนื่องจากความดนั 

- ติดตั้งเครื่องวดัความดนัเพื่อควบคุมความดนั
ที่เครื่องแยกความดนัสูงไม่เกิน 260 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-71 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- หากระบบตรวจพบว่าความดนัสูงกว่า 260 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะทาํการ
ปรับลดความดนัโดยอตัโนมตัิดว้ยวาลว์ลด
ความดนั (SP3 Valve) 

- หากความดนัยงัมีแนวโนม้สูงขึ้นจนถึง 315 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร ระบบจะแจ้ง
เตือนผูป้ฏิบตัิงานเพื่อให้ผูป้ฏิบตัิงานทาํการ
หยุดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชั่นอย่างทนัที 
(ระบบ Manual) 

- หากผูป้ฏิบตัิงานไม่สามารถหยดุปฏิกิริยาได ้
ส่งผลให้ความดนัเพิ่มขึ้นถึง 340 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร ระบบจะสั่งทาํงานโปรแกรม
ฉุกเฉิน 2 (Emergency Program, EP2)  
เพื่อหยุดปฏิกิริยาอย่างทนัที โดยขั้นตอน 
การทาํงานเหมือนกับโปรแกรมฉุกเฉิน 1  
แต่จะเปิดวาลว์ขยายตวัฉุกเฉินเพิ่มอีก 2 ตวั 
รวมเป็นทั้งหมด 8 ตวั เขา้สู่ถงัระบายของ
ผสม (Blowdown Vessel) เพื่อลดความดนั
ตั้งแต่ส่วนของเครื่องอดัความดันไฮเปอร์
จนถึงเครื่องแยกความดันสูงอย่างทันที 
จนเขา้สู่สภาวะที่ปลอดภยั 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-72 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(3) ทาํการฉีดไอนํ้ าแรงดนัปานกลางเขา้ถงัระบาย

ของผสม (Blowdown Vessel) โดยอตัโนมตัิ  

เพื่อดกัจบัโพลิเมอร์ที่แยกตวัออกมาจากของผสม

จากเครื่องปฏิกรณ์แบบท่อไหลทนัทีที่โปรแกรม

ฉุกเฉินทาํงาน โดยภายในถังจะมีการเติมนํ้ า 

ให้อยูใ่นระดบัที่เหมาะสมอยูต่ลอดเวลาเพื่อลด

อุณหภูมิของผงโพลิเมอร์ที่ถูกดักไว้ รวมทั้ ง

ป้อนก๊าซไนโตรเจนป้องกันการเกิดส่วนผสม 

ที่เสี่ยงต่อการระเบิดหรือติดไฟ ทั้งนี้ หลงัจากที่

โปรแกรมหยดุทาํงานแลว้ระบบจะทาํการระบาย

ก๊าซเอทิลีนและไอนํ้ าออกสู่บรรยากาศ และ

ระบายนํ้ าทิ้งออกจากถงัส่งไปยงับ่อพกันํ้ าทิ้ง

ของโครงการ ส่วนผงโพลิเมอร์ที่แยกได้จะ

รวบรวมใส่ถังบรรจุและจําหน่ายเป็นเศษผง 

โพลิเมอร์ใหก้บัผูท้ี่สนใจต่อไป 

    



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-73 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการแกไ้ขและลดผลกระทบ     

(1) ติดตั้ งวาล์วตัดแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ 

เพื่อใหส้ามารถตดัแยกระบบและลดการรั่วไหล 

โดยทาํงานอตัโนมตัิสัมพนัธ์กบัเครื่องตรวจวดั

ความดนัภายในท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้งวาลว์ตดัแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ
แล้ว โดยทาํงานอัตโนมัติสัมพนัธ์กับเครื่อง 

ตรวจวดัความดนัภายในท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 64 วาลว์ตดัแยก

ระบบท่อก๊าซธรรมชาติ) 

(2) จดัให้มีแผนตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉิน กรณีเกิด

การรั่วไหล การติดไฟของก๊าซธรรมชาติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัทาํแผนการตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉิน 

กรณีเกิดการรั่วไหล และการติดไฟของก๊าซ

ธรรมชาติ และมีการฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.52 การฝึกซ้อม

แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน 

(3) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน 

NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับภายใน

พื้นที่โรงงาน รวมทั้งหน่วยเผากาํจดัสารระเหย

ไฮโดรคาร์บอน (RTO) ที่ติดตั้งเพิ่มเติม  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยัไว้
ในบริเวณพื้นที่โรงงานรวมทั้งหน่วยเผากาํจดั

สารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ตามมาตรฐาน 

NFPA หรือมาตรฐานสากลที่ยอมรับ แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

(4) จดัใหม้ีระบบม่านนํ้ าดบัเพลิง (Water Curtain with 

Spray) เพื่อป้องกนัความร้อนกรณีเกิดเพลิงไหม้

บริเวณหน่วยเผากาํจดัสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(RTO) ไม่ใหไ้ปส่งผลกระทบต่อถงัเก็บสารเคมี

ในบริเวณลานถงัเก็บที่อยู่ถดัไป โดยจะทาํงาน

ร่วมกับระบบตรวจจับควันและความร้อน 

(Smoke/Heat Detector) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการติดตั้งระบบม่านนํ้ าดบัเพลิง 

บริเวณหน่วยเผากําจัดสารระเหยไฮโดร-

คาร์บอน (RTO) แลว้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 65 ระบบม่าน

นํ้าดบัเพลิงบริเวณหน่วย RTO) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-74 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงหยดุซ่อมบาํรุง 

(Shutdown/Turnaround) 

    

(1) ระบุในสัญญาจดัจา้งใหบ้ริษทัผูร้ับเหมากาํหนด

รายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผูร้ับเหมา

ต้องดําเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยใน 

การดาํเนินงานก่อสร้างใหช้ดัเจน โดยอยา่งนอ้ย

ที่สุดตอ้งครอบคลุมกฎหมายแรงงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดร้ะบุขอ้กาํหนดเกี่ยวกบัรายละเอียด
อุปกรณ์ ขั้นตอนต่าง  ๆที่ผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการ 

ตามข้อกําหนดหรือกฎหมายที่ เ กี่ยวข้อง 

ไวใ้นสัญญาจ้างผูร้ับเหมาต่างๆ เพื่อให้เกิด

ความปลอดภยัในการดาํเนินงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.54 การบริหาร

ความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมา 

 (2) กาํหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบ ัติงาน  (Work 

Instruction) และการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั

แก่ผูร้ับเหมาและพนกังานโรงงานก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้กําหนดขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

(Work Instruction) และทาํการฝึกอบรม 

ให้กับพนักงานและผู้รับเหมาก่อนที่จะเริ่ม

ปฏิบตัิงานในพื้นที่กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.44 เอกสารการ

อบรมด้านความปลอดภยัและ

สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

 (3) ควบคุมการทาํงานด้วยระบบใบอนุญาตให้

ปฏิบตัิงาน (Work Permit) และดาํเนินการประเมิน

ความเสี่ยงและสื่อสารใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ควบคุมการทาํงานในโรงงานด้วย
ระบบใบอนุญาตใหป้ฏิบตัิงาน (Work Permit) 

ร่วมกบัการประเมินความเสี่ยงของแต่ละงาน 

พร้อมทั้ งทําการสื่อสารให้กับผู ้ปฏิบัติงาน 

ทุกคนรับทราบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข . 55  ระบบการ 

ขออ นุญ า ต เ ข้ า ป ฏิ บั ติ ง า น 

(Permit to Work System) 

 (4) จัดให้มีการประชุมประจาํว ันเพื่อติดตาม 

ความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัย

และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดให้แต่ละหน่วยงานเขา้ร่วม 

การประชุมประจาํวนัในช่วงเช้า เพื่อติดตาม 

ความคืบหน้าของการปฏิบตัิงานให้ปลอดภยั

และไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

-  ภาคผนวก ข.56 ตวัอยา่งรายงาน

การประชุมประจาํวนั 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

(5) การตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ 

ความปลอดภัยที่หน้างาน โดยเฉพาะงานที่มี

ความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อน

หรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่อบั

อากาศ (Confined Space) เป็นตน้ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการปฏิบตัิงานของโรงงานที่มีความเสี่ยงสูง 

เช่น งานที่อาจก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ 

งานในที่อบัอากาศ จะมีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยั

คอยตรวจสอบความปลอดภยัอยูต่ลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ

ความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน) 

 (6) ส่งเสริมจิตสาํนึกดา้นความปลอดภยั โดยจดัใหม้ี

การสงัเกตพฤติกรรมความปลอดภยัของผูป้ฏิบตัิงาน 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดส้่งเสริมให้พนกังานทุกคนมีจิตสาํนึก
ด้านความปลอดภัย โดยจัดให้มีการสังเกต

พฤติกรรมความปลอดภยัของการปฏิบตัิงาน

ในพื้นที่ เพื่อพูดคุยและหาแนวทางป้องกัน

อนัตรายที่อาจเกิดขึ้นกบัการปฏิบตัิงานนั้นๆ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 62 พนักงาน

เดินตรวจตราในพื้นที่กระบวน-

การผลิต) 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 66 การตรวจสอบ

ความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน) 

 (7) กําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอ้มของงานหยดุซ่อมบาํรุง 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ในการหยุดซ่อมบํารุงแต่ละครั้ง โรงงานมี 

การกาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัและ

สิ่งแวดลอ้มในการปฏิบตัิงานและสื่อสารให้

ผูเ้กี่ยวขอ้งทราบทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.57 ตวัอยา่งเป้าหมาย

ดา้นความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม

ของการหยดุซ่อมบาํรุง 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อนเริ่มเดิน

การผลิตใหม่ (Pre Start up) 

    

(1) ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลงัจากการ

หยดุซ่อมบาํรุง พนกังานจะตอ้งตรวจสอบความ

พร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre Start up 

Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่ม

เดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลงัจากการหยดุ
ซ่อมบาํรุงในแต่ละครั้ง เจา้หน้าที่ที่เกี่ยวขอ้ง 

จะทาํการตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และ

หน่วยผลิตทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 บนัทึก Pre-Start 

Up Safety Review Checklist 

 (2) สําหรับงานซ่อมบาํรุงใหญ่ (Turnaround) จะมี

การทบทวนความปลอดภยัก่อนเริ่มดาํเนินการ 

(Pre Start up Safety Review : PSSR) 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการทบทวนความปลอดภัยก่อน 

การเดินเครื่อง โดยมีหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

เขา้ร่วมตรวจสอบ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.58 บนัทึก Pre-Start 

Up Safety Review Checklist 

 (3) จดัใหม้ีการฝึกและอบรมใหก้บัพนกังานควบคุม

และพนักงานซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการ

ปฏิบตัิงานในหน่วยผลิต 

 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดท้าํการฝึกอบรมให้กบัพนกังานใหม่
ในส่วนของพนักงานควบคุมและพนักงาน

ซ่อมบํารุงให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานใน

หน่วยผ ลิต ก่อน เข้าป ฏิบั ติ ง านในพื้ น ที่

กระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.44 เอกสารการ

อบรมด้านความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอ้มแก่พนกังาน 

 

 (4) จดัเตรียมเอกสารวิธีปฏิบตัิงาน (Operation 

Procedures) และปรับปรุงใหท้นัสมยัตามแผนงาน 

ที่กาํหนด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานมีการจดัทาํเอกสารวิธีปฏิบตัิ (Operation 

Procedures) ในทุกหน่วยการผลิตครบถ้วน

และมีการปรับปรุงอยา่งน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือ

เมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

10. การศึกษาด้าน

อนัตราย

ร้ายแรง (ต่อ) 

มาตรการอื่น  ๆ     

(1) ติดเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัเคมีภณัฑ ์(SDS) 

ไวบ้ริเวณสถานที่ทาํงานที่มีการใชส้ารเคมีชนิด

นั้นๆ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานได้ติดเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภณัฑ์ไวบ้ริเวณสถานที่ทาํงานที่มีการใช้

สารเคมีชนิดนั้นๆ  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 37 ตวัอยา่งขอ้มูล

ความปลอดภัยของสารเคมีที่ 

ติดไวบ้ริเวณพื้นที่ทาํงาน) 

 (2) ปฏิบตัิตามมาตรฐานการออกแบบ ปฏิบตัิการ

และซ่อมบาํรุงอยา่งเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ  

การปฏิบตัิการ และซ่อมบาํรุงอยา่งเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- 

11. สุขภาพ (1) จดัส่งขอ้มูลจาํนวนพนกังาน ขอ้มูลความปลอดภยั

เคมีภณัฑ ์(SDS) (กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือ

เพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูลจาํเป็นอื่นๆ เช่น 

ช่องทางติดต่อโครงการ เป็นตน้ ให้หน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้นที่  เพื่อใช้ในการวางแผน

ทางด้านสุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิด

อุบตัิเหตุ/อุบตัิภยัต่อไป 

- หน่วยง าน
สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานไดแ้จง้ขอ้มูลจาํนวนพนกังาน ขอ้มูล

ความปลอดภยัของเคมีภณัฑ์ที่ใช้ในโรงงาน 

พร้อมทั้ง ช่องทางในการติดต่อโรงงาน ใหก้บั

หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทราบแลว้  

 

 

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.59 เอกสารการแจง้

ขอ้มูลต่อสาธารณสุขในพื้นที่ 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (2)  เผยแพร่รายละเอียดโครงการรวมทั้งเปิดเผยขอ้มูล

การจดัการสิ่งแวดลอ้มของโครงการผา่นช่องทาง

ประชาสัมพนัธ์ เช่น กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ 

เป็นตน้ ให้ประชาชนไดร้ับทราบ เพื่อลดความ

กงัวลใจเกี่ยวกบัการดาํเนินงานของโครงการ 

- ชุมชนรอบ
โรงงาน 

- โรงงานร่วมกบั CSR ของบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ดาํเนินการเผยแพร่

รายละเอียดโครงการ และข้อมูลเกี่ยวกับ 

การจดัการสิ่งแวดลอ้มของโรงงานใหก้บัชุมชน 

และหน่วยงานราชการที่เ กี่ยวข ้องทราบ  

ผ่านทางสื่อต่างๆ ได้แก่ การแจ้งผ่าน SMS 

หรือแอพลิเคชัน่ไลน์ การลงพื้นที่พบปะชุมชน 

การติดประกาศ และเอกสาร/วารสารต่างๆ 

เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 

 

 (3) จดัหาสถานพยาบาลใหก้บัพนกังานของโครงการ 

เพื่อลดความแออดัของสถานพยาบาลชุมชน 

- หน่วยง าน
สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานมีสถานพยาบาลให้กบัพนักงานของ
โรงงาน เพื่อลดความแออดัของสถานพยาบาล

ในชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 31 ห้องปฐม-

พยาบาล) 

 (4) สนบัสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งใน

ด้านการส่งเสริม ฟื้นฟู ป้องกันและการดูแล

รักษาสุขภาพ 

- หน่วยง าน

สาธารณสุข

ในพื้นที่ 

- โรงงานร่วมกับกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล ไดใ้หก้ารสนบัสนุนหน่วยงานสาธารณสุข

ในพื้นที่ทั้ งในด้านส่งเสริมการฟื้นฟูป้องกัน

หรือดูแลรักษา เช่น โครงการให้ความรู้ดา้น

สุขภาพแก่ชุมชนรอบรั้วโรงงาน เพื่อส่งเสริม

ใหชุ้มชนไดม้ีความรู้ดา้นสุขภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก  ข.34 เอกสารการ

ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสาร

และการดาํเนินการดา้น CSR 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-79 
LDPE-T225106(2H)-Chap 3 

ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (5) กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือกและประเมินคุณภาพ

ของสถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการ

วิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของ

พนกังานประจาํ ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและ

ประเมินสถานบริการสุขภาพจะเป็นไปตาม

กระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier Management) 

เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 

Governance) 

- สถานบริการ
สุขภาพและ

ห้องปฏิบัติ 

การวิเคราะห์

ที่โครงการ

ใ ช้ บ ริ ก า ร

ตรวจสุขภาพ 

- โรงงานกาํหนดให้มีเกณฑ์การคดัเลือกและ

ประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ

เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier 

Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและ

เป็นธรรม (Corporate Governance) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.60 เกณฑก์ารประเมิน

คุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 

 (6) จดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนกังานโครงการ 

ซึ่งในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพ

พนักงานอันเนื่องมาจากการทาํงาน ให้ตรวจ

วินิจฉัยเฉพาะพร้อมทั้งสาเหตุที่ทาํให้เกิดความ

ผิดปกติ ก่อนทาํการรักษาและกําหนดหน้าที่ 

การทํางานให้มีความเหมาะสม และมีแผน

ติดตามเฝ้าระวงัสุขภาพของพนกังานที่ผดิปกติ 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานจดัให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนกังาน
โรงงานตามลกัษณะงาน พร้อมติดตามเฝ้าระวงั

สุขภาพของพนกังานต่อเนื่อง โดยในปี พ.ศ.2568 

ดําเนินการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน 

ในเดือนเมษายน พ.ศ.2568 ผลการตรวจพบวา่

ไม่มีความผิดปกติของสุขภาพที่เกี่ยวขอ้งกบั

การทาํงานแต่อยา่งใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนกังาน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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                      3-80 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (7) ให้ดาํเนินการตามแนวทางการตรวจคดักรอง
สมรรถภาพการไดย้นิและการแปลผลของสาํนกั
โรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย/
ประกาศที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด พร้อมทั้งนาํเสนอ
รายละเอียดการดาํเนินการในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานกําหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพ 
การได้ยิน โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ให้กับ
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่กระบวนการ
ผลิตเป็นประจําทุกปี  โดยดําเนินการตาม 
แนวทางการคดักรองและการแปลผลของสาํนกั
โรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย
กาํหนดอย่างเคร่งครัด หากพบผลผิดปกติจะ 
ส่งพนักงานดงักล่าวไปตรวจซํ้ าเพื่อยืนยนัผล 
และเข้ารับการตรวจละเอียดกับแพทย  ์หู คอ 
จมูกต่อไป อย่างไรก็ตามโรงงานมีมาตรการ 
ในการช่วยลดความเสี่ยงในการสัมผสัเสียง
ตลอดระยะเวลาการทาํงาน 8 ชั่วโมง ให้กับ
พนกังานที่มีความเสี่ยง เช่น กาํหนดให้พนกังาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง (PPE) เป็นตน้ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 

 (8)  จดัทาํรายงานผลและวเิคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ 
รวมทั้งระบุชื่อสถานพยาบาล แพทยท์ี่ทาํการตรวจวดั 
เครื่องมือที่ใชใ้นการตรวจวดั และวนัเวลาที่ตรวจวดั 
ทั้งนี้หน่วยงานที่ทาํการตรวจวดัตอ้งเป็นหน่วยงาน
ที่มีคุณภาพและไดร้ับการรับรอง 

- พื้นที่
โครงการและ
ผูท้ี่เกี่ยวขอ้ง 

- โรงงานมีการตรวจสุขภาพให้กับพนักงาน 
ปีละ 1 ครั้ง โดยจดัทาํรายงานผล และวิเคราะห์
ผลการตรวจสุขภาพโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 
โดยในปี พ.ศ.2568 ดาํเนินการการตรวจสุขภาพ
พนกังานประจาํปี โดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 
ในเดือนเมษายน พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ
สุขภาพพนกังาน 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

11. สุขภาพ (ต่อ) (9) จดัให้มีการตรวจสุขภาพพนกังานตั้งแต่เริ่มเขา้

ทาํงาน และตรวจสุขภาพประจาํปี ทั้งการตรวจ

สุขภาพทัว่ไปและการตรวจสุขภาพตามปัจจยั

เสี่ยงด้านอาชีวอนามัยโดยแพทย์อาชีวเวช-

ศาสตร์ ซึ่งในการวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ

ของพนักงานจะต้องวิเคราะห์ผลการตรวจวดั

ดา้นสิ่งแวดลอ้มภายในพื้นที่ปฏิบตัิงาน ร่วมกบั

การศึกษาพฤติกรรมการดาํรงชีวิตของพนกังาน

ภายในและภายนอกพื้นที่โครงการเพื่อใช้เป็น

ขอ้มูลในการแปลผลการประเมินด้านสุขภาพ

ของพนกังานต่อไป 

- พื้นที่
โครงการ 

- โรงงานไดจ้ดัให้มีการตรวจสุขภาพพนกังาน
ใหม่ทุกคนก่อนเริ่มทาํงาน และตรวจสุขภาพ

ทัว่ไปสําหรับพนักงานประจาํปี ปีละ 1 ครั้ง 

ซึ่งจะวเิคราะห์ผลการตรวจวดัดา้นสิ่งแวดลอ้ม

ภายในพื้นที่ปฏิบัติงาน  ร่วมกับการศึกษา

พฤติกรรมการดาํรงชีวิตของพนักงานภายใน

และภายนอกพื้นที่โครงการเพื่อใช้เป็นขอ้มูล

ในการแปลผลการประเมินด้านสุขภาพของ

พนักงาน โดยในระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึง

ธนัวาคม พ.ศ.2568 ไม่มีพนกังานเขา้ใหม่ และ

ดาํเนินการตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานและ

ตรวจสุขภาพทัว่ไปประจาํปี ในเดือนเมษายน 

พ.ศ.2568 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.61 เอกสารการตรวจ

สุขภาพพนกังาน 

12. สุนทรียภาพ

และการ

ท่องเที่ยว 

(1) จดัให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 2,351 ตารางเมตร 

คิดเป็นร้อยละ 5.93 ของพื้นที่รับผิดชอบของ

โรงงานแอลดีพีอีทั้งหมด 39,631 ตารางเมตร  

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- ปัจจุบนัโรงงานมีพื้นที่สีเขียวประมาณร้อยละ 

5.93 ของพื้นที่ทั้งหมดของโรงงานแอลดีพีอี 

 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.62 พื้นที่สีเขียว 

- รูปที่ 3.1-1 (รูปที่ 67 พื้นที่สีเขียว

ภายในโรงงาน) 



 

  
                               
 

โครงการโรงงานแอลดีพีอี 
              บทที ่3 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                           ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่3.1-1 (ต่อ)  

ผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สถานที่
ดาํเนินการ 

ผลการดาํเนินการของโครงการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารและภาพถ่าย 

12. สุนทรียภาพ

และการ

ท่องเที่ยว (ต่อ) 

(2) กาํหนดใหม้ีแผนการดูแลบาํรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 

และมาตรการปลูกตน้ไมท้ดแทน กรณีตน้ไมต้าย

ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และจดัให้มีเจา้หน้าที่ดูแล

บาํรุงรักษาพื้นที่สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ 

เช่น การรดนํ้ าตน้ไม ้พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากาํจดั

วชัพืชและแมลง เป็นตน้ ให้มีความสวยงานเป็น

ระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้หากมีต้นไม้ได้รับ

ความเสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได ้ 

ตอ้งดาํเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- ภายในพื้นที่
โรงงาน 

- โรงงานไดก้าํหนดใหม้ีแผนการดูแลบาํรุงรักษา
พื้นที่สีเขียว และมาตรการปลูกตน้ไมท้ดแทน

อยา่งต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดาํเนินการ 

- ภาคผนวก ข.63 แผนการบาํรุงรักษา

พื้นที่สีเขียว 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-83 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 6 จอแสดงการรวบรวมสาร VOCs  
จากกระบวนการผลิตและถงัเกบ็กกั 

เพ่ือนาํไปทาํลายท่ีหอเผา 

 
  

รูปท่ี 1 สภาพแวดลอ้มบริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพ
อากาศบริเวณทิศตะวนัออกของโรงงาน 

รูปท่ี 2 สภาพแวดลอ้มบริเวณจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ
บริเวณวดัหนองแฟบทกัขิณาราม 

รูปท่ี 3 หนา้จอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ
ของหน่วย RTO 

รูปท่ี 4 หนา้จอ DCS ติดตามตรวจสอบประสิทธิภาพ 
ของ Dust Filter 

รูปท่ี 5 ระบบรวบรวมสารอินทรียร์ะเหย  
เพ่ือนาํไปเผาในหอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-84 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 7 หอเผาของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 8 จุดบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียด 
ก่อนระบายไปยงั Oil Separator 

รูปท่ี 9 Oil Separator รูปท่ี 10 บ่อพกันํ้าท้ิงของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
 

รูปท่ี 11 ถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูปเพ่ือบาํบดั 
นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน 

รูปท่ี 12 บ่อพกันํ้าท้ิงขนาด 260 ลกูบาศกเ์มตร 
 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-85 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 13 COD Online รูปท่ี 14 pH Online 

รูปท่ี 15 หนา้จอ DCS ของ COD Online ท่ีแสดง
ค่าเฝ้าระวงัไวท่ี้ 80 มิลลิกรัม/ลิตร 

รูปท่ี 16 Conductivity Online  
บริเวณท่อส่งกลบันํ้าหล่อเยน็ 

รูปท่ี 17 หนา้จอ DCS ของ Conductivity Online  รูปท่ี 18 รางระบายนํ้าฝนในพื้นท่ีโรงงาน 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม     

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-86 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

  

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 19 เจา้หนา้ท่ีคอยอาํนวยความสะดวก
บริเวณทางเขา้-ออก 

รูปท่ี 20 ป้ายจาํกดัความเร็วภายในโรงงาน 
ไม่เกิน 20 กม./ชม. 

รูปท่ี 21 ป้ายจาํกดัความเร็วของรถขนส่งสารเคมี
ภายในนิคมไม่เกิน 60 กม./ชม. 

รูปท่ี 22 ป้ายช่ือและเบอร์โทรศพัทติ์ดต่อฉุกเฉิน
บนรถขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑ ์

รูปท่ี 23 การตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-87 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 24 ถงัรองรับขยะบริเวณโรงงาน รูปท่ี 25 ถงัพกัขยะก่อนส่งใหห้น่วยงาน 
ท่ีไดรั้บอนุญาตมารับไปกาํจดั 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 28 ระบบป้องกนัอคัคีภยัภายในอาคารเกบ็

กากของเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

รูปท่ี 26 อาคารเกบ็พกัของเสีย รูปท่ี 27 ถงัเกบ็นํ้ามนัหล่อล่ืน 
ท่ีผา่นการใชง้านแลว้ท่ีมีฝาปิดมิดชิด 

รูปท่ี 29 พ้ืนท่ีเบิกจ่ายอุปกรณ์ป้องกนั

อนัตรายส่วนบุคคล 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-88 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

รูปท่ี 30 เคร่ืองหมายและสัญลกัษณ์เตือน 

ในบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 31 หอ้งปฐมพยาบาล 

 

รูปท่ี 32 การฝึกอบรมพนกังาน รูปท่ี 33 ป้ายเตือนอนัตรายในพ้ืนท่ีทาํงาน 

รูปท่ี 34 คนัคอนกรีตรอบถงักกัเกบ็ 
Isododecane 

รูปท่ี 35 Gas Detector บริเวณถงั Isododecane 

และ Propionic Aldehyde   
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-89 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 38 อ่างลา้งตาและร่างกายฉุกเฉิน รูปท่ี 39 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
ส่วนบุคคลในบริเวณท่ีตอ้งปฏิบติังานกบัสารเคมี 

รูปท่ี 40 ป้ายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดงั / 

พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 
รูปท่ี 41 ภาชนะจดัเกบ็สารเคมีท่ีปิดมิดชิดและ

ทนการกดักร่อน 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 37 ตวัอยา่งขอ้มูลความปลอดภยัของ

สารเคมีท่ีติดไวบ้ริเวณพ้ืนท่ีทาํงาน 

รูปท่ี 36 Gas Detector บริเวณหน่วย RTO 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-90 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

รูปท่ี 42 Wet Alarm System รูปท่ี 43 ระบบนํ้าดบัเพลิงระบบเปิด  
(Deluge Water Systems) 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   

รูปท่ี 46 Water Hydrant 

รูปท่ี 44 Water Hydrants with Water /  
Foam Monitors 

รูปท่ี 45 Water Monitor Remote 

รูปท่ี 47 Indoor Hose Rack 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-91 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 51 Flame Detector 

รูปท่ี 52 Smoke / Heat Detector 

รูปท่ี 49 Gas Detector  รูปท่ี 48 Portable Fire Extinguishers 

รูปท่ี 50 Manual Pull Station 

รูปท่ี 53 Fixed Gas Fire Extinguisher 

System (FM-200)  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-92 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 57 Diesel Fire Pump  
 

รูปท่ี 58 Electric Fire Pump 

 

รูปท่ี 54 Foam Mobile Unit  รูปท่ี 55 Standpipe and Fire Hose Cabinet  

รูปท่ี 56 Fire Water Tank  

รูปท่ี 59 Electric Jockey Pump 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-93 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
  

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 64 วาลว์ตดัแยกระบบท่อก๊าซธรรมชาติ รูปท่ี 65 ระบบม่านนํ้าดบัเพลิงบริเวณหน่วย RTO  

รูปท่ี 60 รถดบัเพลิง รูปท่ี 61 Shut off Valve 

รูปท่ี 63 อุปกรณ์แจง้เหตุฉุกเฉิน รูปท่ี 62 พนกังานเดินตรวจตราในพ้ืนท่ี
กระบวนการผลิต 
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โครงการโรงงานแอลดีพีอี     บทท่ี 3 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

   

               

T-MON-225106/SECOT 3-94 LDPE-T225106(2H)-Chap 3-Pic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 66 การตรวจสอบความปลอดภยั 

ในการปฏิบติังาน 

รูปที ่3.1-1  ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

ในระยะดาํเนินการ โรงงานแอลดพีอี ี(ต่อ) 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  

รูปท่ี 67 พ้ืนท่ีสีเขียวภายในโรงงาน 
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